
Mobiliário

—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSÍVEIS 
AOS USUARIOS NA() APRESENTEM vAos ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERÂNCIAS ADMISSÍVEIS

— ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)
COR: LARANJA (VER REFERÊNCIAS)

---- ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO *„.....k„.......„.. .„..
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)
COR: LARANJA (VER REFERENCIAS)

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

* Alternativamente o assento e o encosto podergo ser confeccionados em compensado anatômico
(ver detalhes assento em compensado anatômico e encosto em compensado anatômico).

CJIA-01
FOE

Conjunto
individual
tamanho I
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão 9
Data 31/07/1?

Página

13/33

Atençâo
Preserve s *male
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcáo 'Fit to paper'

Respeita o Melo Ambient,.
Imprima somente o ne-
cessário

FUNDAÇÃO PAM 0
DESENVOLVDAENED

F3EDA EDUCAÇÃO

medidas em milímetros



Mobiliário

CJA-01
FOE

1111

Conjunto
individual
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão 9
Data 31/07/12

PigIna

14/33
 VIM

Aten9lio
Preserve a escala
Quando for Imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fun*: "Fit to paper'

Respeite o Melo Ambient..
Imprima somente o ne-
cessdrio

FaEiFr-v=rg

TUBO DE AÇO
PINTURA EM PD

COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

TUBO DE AÇO
PINTURA EM PD
COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 5

medidas em milímetros



Mobiliário

TUBO DE /Ng)
PINTURA EM P6

COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

TUBO DE KO
PINTURA EM Pó

COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

SAPATA
COR: LARANJA (VER REFERÊNCIAS)

VER DETALHES

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

— A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR qUE
AS PARTES ACESSiVEIS AOS USUARIOS
NAG APRESENTEM VÃOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERÂNCIAS
ADMISSÍVEIS

iS .

-F. .1
o
t 0
N

CJA-01
FOE

ill

Conjunto
individual
tamanho 1
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

Revisão 9
' Data 31/07/1?
  -
Página

15/33

fa
Atenção
Presarto a laicals
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçdo Tit to paper"

Respeite o Maio Ambient..
Imprima somente o ne-
cessdrio

RIEEF-r-n°
medidas em milímetros



Mobiliário

CJA-01
FDE
p 

Conjunto
individual
tamanho 1.
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão 9
Data 31/07/1?

PigIna

16/33

Atençio
Preserve a escala
Quando for imprImir, use
folhas A4 e desabllite a
função Tit to paper"

- — - -
Retook.° Melo Ambient*.
Imprima somente o ne-
cessdrio

REAFU"':EN"VCA:D 

CORDÕES DE
SOLDA EM

TODO 0 PERÍMETRO

FURAÇÃO PARA
FIXAÇÃO DO ASSENTO

EM COMPENSADO
0=5mm

REBITE 0=4,8mm
COM P.= 19mm

SOLDA
EM TODO

0 PERÍMETRO

307

 IXO DE FURAÇÃO
PARA FIXAÇÃO DO
ASSENTO EM
INJETADO

EIXO DE FURAÇÃO PARA FIXAÇA
DO ASSENTO EM INJETADO

 ESTAMPO DE ACOMODAÇÃO
ENTRE TUBOS

FURAÇÃO PARA DRENAGEM
0=5mm

EIXO DE FURAÇÃO
PARA FIXAÇÃO DO
ASSENTO EM
INJETADO

198 
FURAÇÃO PARA FIXAÇÃO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
0=5mm
REBITE 0=4,8mm - COMP.=19mm

286,3

TUBO DE AÇO
0=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

CORDÕES DE
SOLDA EM
TODO 0 PERÍMETRO

15

20,

327,7

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA
ESC. 1

— FURAÇÃO PARA
FIXAÇÃO DO ASSENTO
EM COMPENSADO
0=5mm
REBITE 0=4,8mm
COMP.=19mm

SOLDA
EM TODO
O PERÍMETRO

medidas em milímetros



Mobiliário

EIXO DE FURAÇÃO NO LADO
FRONTAL PARA FIXAÇÃO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO

IXO DE FURACÃO NO LADO
POSTERIOR PARA FIXAÇÃO DO
ENCOSTO EM IN3ETADO
0=5mm

EIXO DE FI
FRONTAL F
ENCOSTO
0=5mm

286,3

20,7

—EIXO DE FURAC,ÃO PARA FIXAÇÃ
DO ASSENTO EM COMPENSADO

FURACÃO PARA FIXAÇÃO
DO ASSENTO EM INJETADO
0=5mm 45REBITE 0=4,8mm - COMP...12mm

_ xi_
—

107 ii3
.I. .1

FURAÇÃO NO LADO POSTERIOR PARA
FIXAÇÃO DO ASSENTO EM INJETADO
0=5mm

• REBITE 0=4,8mm - COMP...12mm

TUBO DE AÇO 0.20,7mm

APROX.
1,5°

co
•r-
N

CHAPA 14 (1,9mm)

327,7

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA
ESC. 1 : 5

RAÇÃO NO LADO
ARA FIXAÇÃO DO
EM COMPENSADO

CJA-01
FOE

Conjunto
individual
tamanho 1
Altura do aluno:

I de 0,93m a 1,16m

Revisão 9
Data 31/07/1?

Pigine

17/33

Atençio
Preserve a mall
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçAo 'Fit to paper'

Rospolto o Maio Ambient..
Imprima somente o ne-
cessario

F7Eil,ff"*"FUNQAÇAO114

medidas em milímetros



Mobiliário

CJA-01.
FOE
E 

Conjunto
individual
tamanho
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

Revisão 9
Data 31/07/1?

Pdgina

18/33

Atenção
Preserve a becalm
Quando for imprimir, use
folttas A4 e desabilite a
funçao 'Fit to paper"

Roseate@ o Melo Ambient*.
Imprima somente o no-
cessdrio

FUNOACAO PARA 0F.E;,.fg."="m

CORDÕES
DE SOLDA

EM TODO 0
PERÍMETRO

98. 
EIXO DE NAKAO PARA FIPACA°

DOASSENTO: 
COMPENSA00

(VER DIET1A1. 
ASSENTO EM

COMPENSADO 
ANATOMICO)

15HE 

44 

FU A:0 NO LADO

INTERNO PARA FIXAÇÃO

ASSENTO EM 
IN3ETADO

o 5 

REBITE 0=4,8Mm

COMP.=1.2mm

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA
ESC. 1 : 5

medidas em milímetros



DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO Mobiliário

POLIPROPILENO
COPOLNERO

INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 5

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 5

307±3 

4?= =S

VISTA SUPERIOR R721
ESC. 1 : 5

VISTA FRONTAL - ACABAMENTO
Esc.1 :

Obs: Retirar amostra do padrão de textura.

ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(Profundidade
maxima =45p)

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

CJA-01
'FOE

Conjunto
individual
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão 9
Data 31/07/17

Página

19/33

Egi
Atençio
Preserve a *scale
Quando for imprimir, use
folhas Me desabilite a
funçáo'Tit to paper"

Respeite o Maio Amblents.
Imprima somente o ne-
cessário

FUNDACAO PARA 0

EXIMED"v"vfiwENM

medidas em milímetros



Mobiliário

CJA-01.
FOE

Conjunto
individual
tamanho 1
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisào 9
Data 31/07/17

Página

20/33

AtenOio
Preserve a amide
Quando for imprimir, use
folhas Me desabllite a
função Tit to paper'

Respites o Maio Ambient,.
Imprima somente o ne-
cessário

FUNDAÇÃO PARA 0

FaEravgar-

FURO
0=5mm

V
A

CORTE BB
ESC. 1 : 5

Apro-bantar tut r
stsltirrit. rtfor

FURO INTERNO

0=21,2mm

R2

CORTE AA
ESC. 1 : 5

VISTA POSTERIOR
ESC. 1 : 5

norn-e do fabriCatite
do comp,o9emte

 ti
maw

Identificaçi do 46deic; I

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de mês

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo g1rat6r10
D= 16mm

FILM EM ALTO RELEVO

PERSPECTIVAS
ESC. 1 : 5

medidas em milímetros



DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO Mobiliário

POUPROPILENO
COPOLf MERO

INJETADO
COR: VER REFERÊNCIAS

CORTE BB
ESC. 1 : 5

(m(n.330)

284 ± 3

R5

en

41

R.30 Ri45

R20

—"T

ALETA DE
FIXAÇÃO

(h=22mm)

341±3

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

CORTE AA
ESC. 1 : 5

>13

ALETA
ESTRUTURAL
(h=l1mm)

ALETA
ESTRUTURAL
(h=l5mm)

CJA-01
FOE

Conjunto
individual
tamanho 1
Altura do all1110:
de 0,93m a 1,16m

Revis5o
Data 31/07/1?

Página

21/33

fti
Atençio
Preserve a *seals
Quando for Imprimir. use
folhas A4 e desabllite a
funçAo 'Fit to paper"

Rossetti, o Mole Amblents.
Imprima somente o ne-
cessario

F.E.F.DEraiF4.°
medidas em milímetros



Mobiliário

CJA-01
FOE

Conjunto
individual
tamanho
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

Revisão 9

Data 31/07/1?

Página

22/33

Atenção
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
felhas A4 e desabilite a
fung5o 'Fit to paper"

Respeite o Mel° Ambient..
Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAÇÃO PAM 0

F3E:Aestrucama°

FURO

(65

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

10

VISTA POSTERIOR
ESC. 1 : 5

VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC. 1 : 5

307 (eixo da estrutura)

POSTIÇO
(VER DETALHE)-1 

r

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 5

Obs: Retirar amostra do padrão de textura.

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
mAxima= 4511)

medidas em milímetros



285

ALETA ESTRUTURAL ALETA DE FIXAÇÃO
_

(h=15 e (h=24,5 e min.=2 0

ALETA DE FIXAÇÃO
(h=22 e mfn.=2,0)

ALETA FRONTAL

/AÍ\ 111
ALE
(h=

N
1_ 11 mink

ALETA DE FIXAÇÃO
(h=22,5 e m1n.=2,0)

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 5

l Aprese-n evor30 t -fl tado

utrte

nome d Ailikartte
dG coMpfOlItz1i.0

Identificação do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de mês

41111440/--- Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratório
13. 16mm

DATADOR

ALETA DE TRANSIÇÃO
EM CURVA

A ESTRUTURAL
11 e min.=2,0)

ALETA DE FIXAÇÃO
(h=22 e min.=2,0)

bordo
e=7,0±0,5

ALETA FRONTAL

PERSPECTIVAS
ESC. 1 : 5

CJA-01
FOE

Conjunto
individual
tamanho
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

Revisão 9
Data 31/07/1?

PigIna

23/33

Atençio
Preserve a Nicola
Quando for Imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçao "Fit to paper"

Respells o MoloAmblento.
Imprima somente o ne-
cessário

FUNDAr,A0 PARA 0

FaE;;A UEED""Wir"

medidas em milímetros



Mobiliário DETALHE - POSTIÇO PARA ALETA FRONTAL

CJA-01
FOE

Conjunto
individual
tamanho 1.
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão
Data

Atençiio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung5o To to paper"

Respeite o Maio Ambient'''.
Imprima somente o ne-
cessOrio

FumaarAo PARA 01
F3E DESENVOLMENTO

OA  EDUCKRO'

TUBO DE AÇO

0.20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

EIXO DE FURAÇÃO
COINCIDENTE COM
0 EIXO DO TUBO

CORTE AA
ESC. 1 : 1

ALETA DE
TRANSIÇÃO
EM CURVA

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 1

POSTIÇO 16°

Airdre App

.11011A\ r

r

ALETA POSTIÇA

ALETA DE FIXAÇÃO

medidas em milímetros



DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATÔMICO
Mobiliário

27

CORTE AA
ESC. 1 : 5

27

VISTA LATERAL
ESC. 1 :

ARREDONDAR
QUINAS E ARESTAS

21,5

PONTEIRA DE FECHAMENTO**

FURO
0-=5mm

o

>A

FURACÃO PARA FIXAÇÃO
DO ENCOSTO A ESTRUTURA

0=5mm
REBITE 0=4,8mm

COMP..22mm

VISTA POSTERIOR
ESC. 1 :

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 5

350

tLAMINADO MELAMJNICO DE
ALTA PRESSÃO
COR: VER REFERÊNCIAS

LAMINADO MELAMf NICO DE
ALTA PRESSÃO
COR: VER REFERÊNCIAS

307
(EIXO DE FURACÃO)

R850

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

MONTAGEM
ESC. 1 : 5

** Ponteiras de fechamento de topo somente deverSo ser utilizadas em casos de assento e encosto
confeccionados em compensado anatômico.

CENT ZAR

LOCAL PARA APLICAÇÃO
DA IDENTIFICAÇÃO DO
PADRÃO DIMENSIONAL

CJA-01
FOE

Conjunto
individual
tamanho 1
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

Revisto 9
Data 31/0711?

Página

25/33
•7"7.1111

Atençio
Preserve aescala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçáo 'Fit to paper"

Respeite o Maio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessário

UNOACAO PAM 0

DA EDUC4Ç4O

medidas em milímetros



Mobiliário DETALHE - ASSENTO EM COMPENSADO ANATÔMICO

CJA-01
FOE

Conjunto
individual
tamanho 1
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

Revisão 9
Data 31/07/1?

Página

26/33
_

Atençio
Preserve a *scab'
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungAo "Fit to paper"

RaspsIts o Maio Ambient..
Imprima somente o ne-
cessario

FONDA RUA 0

DA EDUCAÇ4O

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

e min=7,2

e max. =9,1

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

R60,4

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

340

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 5

LAMINADO MELAMÍNICO DE
ALTA PRESSÃO
COR: VER REFERENCIAS

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

medidas em milímetros



Mobiliário

LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA —
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

e-1

16,5

71

FURAÇÃO PARA FIXAÇÃO
DO ASSENTO
A ESTRUTURA
0=5mm
REBITE 0=4,8mm
COMP.=19mm

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 5

MONTAGEM
ESC. 1 : 5

As eq At, I. k1 NI rirl 94 e4 41 3,0M str
LrOttit,id forfv,4 P n+wsktfiE

II I

,

000c00,

c 97'$

CJA-01
FOE

Conjunto
individual
tamanho I.
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

I Revisão 9

Data 31/07/1?

Ilene

27/33

Atençio
Preserve a walla
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçAo Tit to paper"

R•spalta o Maio Ambient..
Imprima somente o ne-
cessirio

FlEol sEr"""Effrg

medidas em milímetros



Mobiliário DETALHE - SAPATA

CJA-01
FOE

Conjunto
individual
tamanho
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

RevisAo
Data

P glna

31/07/1?

28/33
h.

Atenção
Preserve a *scars
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcio 'Fit to paper'

Respiatio o Maio Amblents.
Imprima somente o ne-
cessdrio

VISTA 2
ESC. 1 : 1

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 1

SAPATA

POLIPROPILENO COPOLÍMERO
INJETADO

COR: VER REFERENCIAS

-H

E

CORTE BB
ESC. 1 : 1

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 1

PINO EXPANSOR

VISTA 1
ESC. 1 : 1

020,7

016,3

09

A\
VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 1

012,5 

VISTA 3
ESC. 1 : 1

CORTE AA
ESC. 1 : 1

POLIPROPILENO COPOLNERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

APreaehWPfl toNe.m.o-oo. ma.taial iniotade
o *aitufpro hvforntaiSaiir:

nome do fabricante
do pompoftente

Ide ntificço do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 1

5 ou 6mm

Indicador
de mês

411Sor— Indicadorde ano

Datador duplo com miolo giratório
Dm: 5 ou 6mm

medidas em milímetros



DETALHE - IDENTIFICAÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL Mobiliário

TEXTOS ALINHADOS
PELO CENTRO

("sit111111111.1111.1111.1111-sTamainho

LARANJA
ter.'

teLf

•a,

Altura do aluno

0.93 al.16m

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 14
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 7
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

IDENTIFICAÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL
ESC. 1:1

IMPRESSÃO EM BRANCO
SOBRE FUNDO LARANJA

Altura do aluno

IMPRESSÃO EM
BRANCO

FUNDO LARANJA
(ENCOSTO EM LAMINADO
DE ALTA PRESSÃO OU
EM POLIPROPILENO)

IMPRESSÃO EM
0.93 a 1.16m BRANCO

APLICAÇÃO NO ENCOSTO
ESC. 1:1

IMPRESSÃO EM LARANJA
SOBRE FUNDO CINZA

IMPRESSÃO EM
LARANJA
PANTONE 151 C

FUNDO CINZA
(ESTRUTURA
DA MESA)

IMPRESSÃO EM
LARANJA
PANTONE 151 C

APLICAÇÃO NA ESTRUTURA DA MESA
ESC. 1:1

APLICAÇÃO DA IDENTIFICAÇÃO
VISTA PERSPECTIVA - MESA E CADEIRA
ESC. 1: 10

OS'

CJA-01.
FOE

Conjunto
individual
tamanho
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

Revisão 9
Data 31/07/1?

Página

29/33
1,111911211V-?-7--All

Atenção
Preserve a oscals
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung5o 'Fit to paper"

Reepolto o Milo knblento.
Imprima somente o ne-
cessario

DA EDUCeÇO

medidas em milímetros



Mobiliário

CJA-01
FOE

Conjunto
individual
tamanho 1.
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

Revisão 9
Data 31/07/17

Página

30/33
mass 

Atençio
Presenre a *scale
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funclo "Fit to paper'

Respeite o Maio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessário

F3E

ARA O

D 

FUNDAÇÃO 

PAE O

DESCRIÇA-0
• Conjunto individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com
a norma ABNT ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
• Mesa individual com tampo em MOP ou MDF, revestido na
face superior em laminado melaminico e na face inferior em
chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular
de ago.

• Cadeira individual empilhável com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatômico molda-
do, montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES- MESA
• Tampo em MOP ou MDF, com espessura de 18mm, revesti-
dona face superior em laminado melaminico de alta pressão,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referências), cantos arredondados (conforme projeto).
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fenolica) de 0,6mm. Aplicação de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalha-
mento no projeto). Dimensões acabadas 600mm (largura) x
450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-
-se tolerância de até + 2mm para largura e profundidade e
+/- 1mm para espessura.
• Topos encabeçados com fita de bordo termoplástica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila);
PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na
face de colagem, acabamento de superfície texturizado, na
cor LARANJA (ver referencias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resistência ao arrancamento minima de ?ON (ver
fabricação). Dimensões nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerância de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de início e término de aplicação da fita de
bordo no ponto central e do lado oposto ã borda de contato

com o usuário. 0 ponto de encontro da fita de bordo não deve

apresentar espaços ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.
• Estrutura composta de:
- Montantes verticais e travessa longitudinal confecciona-
dos em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,

secção oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono

laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",

com secção circular, diâmetro de 31,75mm (1 1/4"), em

chapa 16 (1,5mm);

Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a

frio, com costura, secção circular, diâmetro de 38mm (1

1/2"), em chapa 16 (1,5mm).
• Fixação do tampo à estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerância de +/- 2mm), cabeça

panela, fenda Phillips.
• Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos pés através
de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento

12mm.
• Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem,

isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver

referências), fixadas à estrutura através de encaixe. Dimen-

sões, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o símbolo interna-
cional de reciclagem, apresentando o número identificador
do polímero, a identificação do modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também

devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratório de

Sou 6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de
fabricação (conforme indicações nos projetos).

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
própria logomarca.
• Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resistência à corrosão em câmara de
névoa salina de no mínimo 300 horas.
• Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida
Epoxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referências).

CONSTITUINTES - CADEIRA
• Assento e encosto em polipropileno copolímero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver
referências). Dimensões, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gra-
vado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o
número identificador do polímero, a identificação do modelo,
e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores du-
plos com miolo giratório de 16mm de diâmetro (tipo insert),
indicando mês e ano de fabricação (conforme indicações
nos projetos).
Obs. 1:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de suip
própria logomarca.
• Alternativamente o assento e o encosto poderão ser
fabricados em compensado anatómico moldado a quente,
contendo no mil-limo cinco lâminas internas, com espessura
máxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedência legal, isentas de rachaduras, e deterioração por
fungos ou insetos. Dimensões e design conforme projeto.
• Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico
de alta pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento

texturizado, na cor LARANJA (ver referencias). Revesti-
mento da face inferior em !Amino de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e máxima
de 9,1mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
ção a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador

de lotes indicando mês e ano de fabricação, a identificação

do modelo (conforme indicado no projeto), e o nome do

fabricante do componente.

Obs. 2:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-

toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua

própria logomarca.
• Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melamínico de

alta pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento textu-
rizado, na cor LARANJA (ver referências). Bordos com acaba-

mento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de ?Omm e máxima de 9,3mm.
0 encosto em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob
a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.
Obs. 3:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
própria logomarca.
• Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, com

costura, diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
• Fixação do assento e encosto injetados h estrutura através

de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento

12mm.



• Fixação do assento em compensado moldado à estrutura

• através de rebites de "repuxo",diámetro de 4,8mm, compri-

mento 16mm.
• Fixação do encosto em compensado moldado à estrutura

através de rebites de "repuxe,diámetro de 4,8mm, compri-
mento 18mm.

• Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolfmero virgem,

isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver
referências), fixadas à estrutura através de encaixe e pino

expansor. Dimensões, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número
identificador do polímero, a identificação do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipo insert), indicando
mês e ano de fabricação (conforme indicação no projeto).

Obs. 4:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
própria logomarca.

• Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resistência h corrosão em câmara de
névoa salina de no mínimo 300 horas.
• Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida

óxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura mínima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referências).

IDENTIFICAÇÃO DO PADRAO DIMENSIONAL
• o conjunto individual deve receber identificação do padrão
dimensional impressa por tampografia na estrutura da mesa,
lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em poli-
propileno injetado, conforme projeto gráfico e aplicação.
• Para impressão em tampografia devem ser utilizadas
tintas compatíveis com o substrato em que forem aplicadas
(laminado de alta pressão! polipropileno injetado / pintura
em pó epóxi-poliéster) de modo que, após curadas e secas,
estas impressões tenham fixação permanente, não sejam
laváveis, sejam resistentes a álcool e impossíveis de serem
riscadas com as unhas.

Obs.1: O arquivo digital referente à arte da identificação
deverá ser solicitado ao Departamento de Especificação e
Desenvolvimento de Mobiliário e Equipamentos da Gerência

Aimee Especificações e Custos.
11,1bs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a

identificação do padrão dimensional tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICAÇÃO DA
CONFORMIDADE
• o conjunto deve possuir Selo INMETRO de Identificação da
Conformidade contendo número do registro ativo do objeto
(de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO n°105).
• Os Selos devem ser fixados na superfície inferior do assen-
to da cadeira, e na superfície inferior do tampo da mesa.
Obs.: A amostra do conjunto deve possuir "SELO INMETRO DE
IDENTICAÇÃO DA CONFORMIDADE".

FABRICAÇÃO
• Para fabricação é indispensável seguir projeto executivo e

especificações técnicas.

• A definição dos processos de montagem e do torque de

aperto dos parafusos que fixam o tampo h estrutura deve

considerai, que após o aperto, não deve haver vazio entre

a superfície da porca garra e o laminado de alta pressão.

Devem ser utilizados batoques ou mastique elástico para

preencher o espaço entre a superfície da porca garra e o

laminado de alta pressão.
• Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados

componentes em plástico injetado, componentes em com-

pensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departa-

mento de Especificação e Desenvolvimento de Mobiliário e
Equipamentos da Gerência de Especificações e Custos.
• Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-

tes injetados de um único fabricante.

• Em caso da opção de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado moldado estes devem ser prove-

nientes de um mesmo fabricante.
0bs.1: Consultar o Departamento de Especificação e Desen-

volvimento de Mobiliário e Equipamentos da Gerência de Espe-
cificações e Custos para obter informações sobre fabricantes
de componentes injetados, de compentado moldado e de fita
de bordo que possuam produtos homologados. Componentes
não homologados podem ser submetidos a qualquer tempo,
no Departamento de Especificação e Desenvolvimento de

Mobiliário e Equipamentos da Gerência de Especificações e
Custos para homologação.

• Aplicação de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverão apresentar profundidade máxima de 45 micro-
metros.
Obs.2: Retirar amostra do padrão de texturas no Departa-
mento de Especificação e Desenvolvimento de Mobiliário e
Equipamentos da Gerência de Especificações e Custos.
Obs.3: A arte correspondente às informações que deverão ser
gravadas nos moldes deverá ser apresentada para aprovação
prévia pela equipe técnica da FOE.
• Peps injetadas não devem apresentar rebarbas, falhas
de injeção ou partes cortantes (tolerâncias dimensionais
especificadas em projeto).

• A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem 1-lot Melting", devendo receber acabamen-
to fresado após a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).
• A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resistência ao arrancamento mínima de ?ON, quando en-
saiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resistência h
tração), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014- Móveis
de madeira - Fita de borda e suas aplicações - Requisitos e
métodos de ensaio.

• Soldas devem possuir superfície lisa e homogênea, não
devendo apresentar pontos cortantes, superfícies ásperas
ou escórias.
• Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perímetro da união.
• Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.
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MANUAL DE USO E CONSERVAÇA0
• Impressão colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm
(A4), 01 pagina frente e verso, em papel reciclado de grama-
tura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser
color / eletrostática em cores (xerox) / off set quadricromia.
• Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado
com fita adesiva do lado externo da embalagem, na parte
superior do tampo da mesa. 0 envelope deve conter na parte
externa os seguintes dizeres: "CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVAÇÃO".
• Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas
cadeiras.
0bs.1: 0 arquivo digital do manual (arte final) devera ser soli-
citado ao Departamento de Especificação e Desenvolvimento
de Mobiliário e Equipamentos da Gerência de Especificações
e Custos.
Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompa-
nhada da amostra do manual de Uso e Conservação impresso
no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

REFERENCIAS GARANTIA
• MDP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou • Dois anos contra defeitos de fabricação.
equivalente. Obs.: A data para cálculo da garantia deve ter como base o
• La minado de alta pressão - acabamento texturizado - para último dia da entrega do lote correspondente à ordem de
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou fornecimento.
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referencia PANTONE
(5) 428 C. CONTROLE DE QUALIDADE
• Laminado de alta pressão - acabamento texturizado - para • Os lotes de fabricação poderão ser avaliados em qualquer
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face tempo, durante a vigência do contrato pela area técnica da
superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente FOE ou seus prepostos.
- cor LARANJA. referencia PANTONE (5) 151 C.
• Chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) com EMBALAGEM
espessura de 0,6mm - "FORMICA" ou "PERTECH" equivalente. • Mesa:
• Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equiva- - Recobrir cada tampo com papelão ondulado, manta de
lente - cor LARANJA - referência PANTONE (5) 151 C. polietileno expandido ou plástico bolha, de gramatura
• Componentes injetados: adequada as características do produto, dobrando a parte
- Assento, encosto, ponteiras e sapatas -cor LARANJA- refe- excedente e fixando com cordões de sisal, ráfia ou fitilho
rencia PANTONE (5) 151 C. de polipropileno;

• Pintura dos elementos metálicos - cor CINZA - referencia - Proteger os Os com papel tipo crepe sem goma, ou com
RAL (**) 7040. tubetes de espuma.
• Identificação do padrão dimensional na estrutura da mesa • Cadeira:
- cor LARANJA (sobre fundo cinza) - referencia PANTONE - Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
151 C. e encosto com papelão ondulado, plástico bolha ou com
• Identificação do padrão dimensional no encosto da cadeira elementos de polietileno expandido, de gramatura adequaia-
- cor BRANCA (sobre fundo laranja). da as características do produto; IIP

- Proteger os Os com papel tipo crepe sem goma, ou com
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED tubetes de espuma.

(") RAL • RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FOR DIE PRAKTIKER DES • Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e
LACK amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com

duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo
IDENTIFICAÇA-0 DO FORNECEDOR padrão dimensional, de modo que se configure um único
• Etiqueta autoadesiva vinflica ou de alumínio com informa- volume.
ções impressas de forma permanente, do tamanho mínimo • Esse volume devera ser envolvido com filme termoen-
de 60mm x 30mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e colhfvel. Este filme devera ser resistente o suficiente para
do assento, contendo: evitara rompimento da embalagem, proteger contra poeira e
- Nome do fornecedor; umidade, e garantir integridade física do mobiliário durante o
- Nome do fabricante; manuseio, transporte e estocagem.
- Logomarca do fabricante; • Não sera admitida a embalagem de partes do produto
- Endereço/telefone do fornecedor antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
- Data de fabricação (mês/ano); sua remoção.
- N° do contrato; • Não sere admitida a embalagem de partes dos produtos
- Garantia ate /../_ (24 meses após a data da nota fiscal de com materiais de difícil remoção, tais como filmes finos para
entrega); embalar alimentos.

- Código FOE do móvel. • Rotulagem da embalagem -devem constar do lado externo
Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as eti- de cada volume, rótulos de fácil leitura com identificação do
quetas a serem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar fabricante e do fornecedor, código do produto e orientações
etiquetas em duplicate para analise da materia-prima, sobre manuseio, transporte e estocagem.

• Não deverão ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.
Obs.1: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do "MANUAL DE
USO E CONSERVAÇÃO".
Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem soluções

com menor impacto ambiental poderão ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE
• Manipular cuidadosamente.
• Proteger contra intempéries.

TOLERÂNCIAS DIMENSIONAIS
• Asseguradas as condições de montagem dos móveis, sem
prejuízo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serão admitidas tolerâncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerâncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificações;



- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando
as tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ou

nas especificações;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furações e raios, quando as

tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificações;

- Mais ou menos (+/-)1° para ângulos, quando as tole-
râncias não estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificações;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados (exceto para furações e
raios), quando as tolerâncias não estiverem indicadas no
projeto ou nas especificações.

Obs.: Nos componentes plásticos, as variações decorrentes
das contrações dos materiais devem ser dimensionadas de
modo a atender as tolerâncias especificadas no item acima.
• Sem prejuízo das tolerâncias citadas acima, serão admiti-
das tolerâncias normativas de fabricação para os seguintes
materiais: laminado fenol melamínico e chapas de MOP e
MDE
• Espessuras de chapa de aço e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerâncias normativas conforme Normas
ABNT.

4100CUMENTAÇÃO TÉCNICA
• 0 fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentação técnica:
- Certificado de conformidade / Declaração(ties) de Manu-
tenção da Certificação, emitido pelo Organismo de Certi-
ficação de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para ABNT NBR 14006:2008 - Móveis escolares - Cadeiras
e mesas para conjunto aluno individual.

- Declaração emitida pelo Organismo de Certificação de
Produto - OCP, comprovando a correspondência do Certifi-
cado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificação.
Essa declaração deve explicitar os nomes dos fabricantes
dos componentes injetados ou em compensado moldado,
nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas
montagens dos moveis certificados.

Obs. 1: A(s) declaração(iies) de manutenção da certificação
deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliação da Conformidade, com base na data
inicial da obtenção da 1' certificação do produto.
- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratório acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realização dos ensaios descritos na
ABNT NBR 14006:2008 - Móveis escolares Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 2: A identificação clara e inequívoca do item ensaiado e
do fabricante 6 condição essencial para validação dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legíveis do item (mínimo duas
fotos em diferentes ângulos, com tamanho mínimo de 9 x
12cm); identificação do fabricante; data; técnico responsável.
Obs. 3: Não serão aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentação.
Obs. 4: Deverão ser enviadas as vias originais dos laudos;
na impossibilidade, serão aceitas cópias legíveis, coloridas e
autenticadas.

Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor deverá apresentar
documento que comprove a procedência e a legalidade
de origem das madeiras laminadas, conforme modelo de
"Declaração tipo C.
Declaração de compatibilidade entre cavidades de moldes
de injeção para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente), conforme modelo de "Declara-
cão tipo D.

Obs. 5: Os modelos de "Declaração tipo C e D" deverão ser soli-

citados ao Departamento de Especificação e Desenvolvimento

de Mobiliário e Equipamentos da Gerência de Especificações
e Custos.

LEGISLAÇA0
• Portaria INMETRO n° 105, de 06 de março de 2012, que
torna compulsória a certificação de móveis escolares —
cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
• Portaria INMETRO n° 184, de 31 de março de 2015, que
dá nova redação aos art. 40 e 5° da Portaria lnmetro n°
105/2012.

NORMAS
• ABNT NBR 14006:2008 - Móveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.
• ABNT NBR 16332: 2014- Móveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicações Requisitos e métodos de ensaio.
Obs.: As edições indicadas estavam em vigor no momento
desta publicação. Como toda norma está sujeita h revisão,
recomenda-se verificar a existência de edições mais recentes
das normas citadas.
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CENTRALIZAR PONTO DE INÍCIO E TERMINO
DE APLICAÇÃO DA FITA DE BORDO

FITA DE BORDO
COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

LAMINADO MELAMf NICO
DE ALTA PRESSÃO
COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

•

medidas em milímetros



DETALHE 1 - FURA00 E FIXAÇÃO DO TAMPO À ESTRUTURA Mobillário

PORCA GARRA - FURAÇA0
PARA ACOMODAÇÃO DO CORPO

0=7mm

MDP OU MDF (18mm)

PORCA GARRA - FURAÇÃO
PARA ACOMODAÇÃO DA CABEÇA

0=18mm
(VER NOTAS 1 E 2)

1110111 I 
A

A A

44k VIA* I
FITA DE BORDO EM PVC
e=3mm (*0,5)

PORCA GARRA

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 1

— LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSÃO (0,8mm)

LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSÃO (0,8mm)

CHAPA DE BALANCEAMENTO —
(0,6mm)

PARAFUSO
ROSCA METRICA M6

0=6mm
COMP.=47mm (*2)
CABEÇA PANELA
FENDA PHILLIPS

CORTE AA
ESC. 1 : 1

PORCA GARRA
ESC. 1 : 1

SUPERFÍCIE NIVELADA

PORCA GARRA
ROSCA MÉTRICA M6

TUBO DE AÇO
0=31,75mm (1 1/4")
CHAPA 16 (1,5mm)

Nota 1: A furagão e a aplicação da porca garra devem ser executadas antes da colagem
do laminado melarninico de alta pressão.

Nota 2: A profundidade da furacão deve ser a mesma da espessura da porca garra de
modo que a superfície fique nivelada. E permitida a utilização de mastique elástico ou
outro produto polimérico na região situada entre a superfície da porca garra e o laminado
melaminico de alta pressão.

CJP-01
FOE
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professor

Revisão 15

Data 31/0?/17

Pigina
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Atençio
Preserve a anal.
Quando for imprimic use
folhas A4 e desabllite a
funçáo "Fit to paper"

Respalta o Maio Ambient&
Imprima somente o ne-
cessário

F ! 0A0 PARA O
OeSENVOLVIMENIO

medidas em milímetros



Mobiliário

CJP-01.
FOE

Conjunto
para
professor

Revisão
Data 31/07/17

Atençao
Preserve e *scale
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fun9So 'Fit to paper"

Respeite a Milo Ambient..
Imprima somente o ne-
cessário

F 
FUNDAÇÃO PARA O
DWNV
04 £0UC4940

1200±2

10
0.7

o DETALHE 3

SOLDA EM —
TODO

PERfMETRO

350 419 350

ALETA DE FIXAÇÃO
DO PAINEL
CHAPA 14 (1,9mm)

tLAMINADO MELAMJNICO (BP)
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

1117
(PAINEL FRONTAL)

A

FITA DE BORDO EM PVC
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

o 1119± 5

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 10

TUBO DE AÇO
OBLONGO
29 x 58mm

CHAPA 16 (1,5mm)

LAMINADO MELAMfNICO DE ALTA PRESSÃO (0,8mm)
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

MDP OU MDF (18mm)

CHAPA DE BALANCEAMENTO (0,6mm)

DETALHE 2
ESC. 1 : 1

DETALHE 2

SOLDA EM
TODO O
PERNETRO

o

44
o

Lfl

FITA DE BORDO EM PVC
e=3mm ±0,5
USINAGEM NAS ARESTAS
COM RAIO MÍNIMO DE 2,5mm
COR: CINZA (VER REFERENCIAS)

FIXAÇÃO COM ADESIVO "HOT MELTING"

ALETAS DE FIXAÇÃO
DO PAINEL
CHAPA 14 (1,9mm)

29 35,5

23 • 
12,5 R12,5

U,

SOLDA EM TODA
EXTENSÃO

PARAFUSO
AUTOATARFLAXANTE
3/16" x 5/8"

DETALHE 3
ESC. 1 : 2

medidas em milímetros



Mobiliário

LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSÃO
COR: CINZA (VER REFERÊNCIAS)

TUBO DE AÇO
PINTURA EM P6
COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

650* 2

PONTEIRA SUPERIOR —
COR: CINZA

(VER REFERÊNCIAS)
VER DETALHE

SAPATA FRONTAL —
COR: CINZA

(VER REFERÊNCIAS)
VER DETALHE

SOLDA EM
TODO 0

PERiMETRO

SOLDA EM
TODO 0

PERÍMETRO

FITA DE BORDO
COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

CHAPA DE
BALANCEAMENTO
(0,6mm)

646

TUBO DE AÇO
PINTURA EM P6
COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 10

TUBO DE AÇO
PINTURA EM P6
COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

SAPATA POSTERIOR
COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)
VER DETALHE

CJP-01
FOE
11111111111111111111111.11211

Conjunto
para
professor

Revisào 15
Data 31/07/17

Página

.5/32

Atençáo
Pmerve a 'scale
Ousado for Imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungbo "Fit to paper"

Respites o Melo Ambient*.
Imprima somente o ne-
cessArio

F 
FUNDAÇÃO MM O

DA EDUCAÇÃO

medidas em milímetros



Mobiliário
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professor
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Atenção
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungAo "Fit to paper"

Respeite o Melo Ambient/.
Imprima somente o ne-
cessario

FEE-17.=

FITA DE BORDO
e=3mm =0,5

LAMINADO MELAMÍNICO
DE ALTA PRESSÃO (0,8mm)

TUBO DE AÇO
0=31,75mm (1 1/4')
CHAPA 16 (1,5mm)

66 369 176 39

V. I
,-..,..,,,,

,I

/1",-2......:1...,'"--....,...2-.,.... '" •,„, '‘..,....,"`,..„.., ' "--..,,,, ",....,,,

MDP OU MDF —
(18mm)

— CHAPA DE
BALANCEAMENTO
(0,6mm)

— PARAFUSO ROSCA MÉTRICA M6
0=6,0mm COMP.=47mm (=2)
CABEÇA PANELA
FENDA PHILLIPS

PORCA GARRA
SOB 0 LAMINADO

MELAMINICO

TUBO DE AÇO
SEMIOBLONGO

25 x 60mm
CHAPA 16 (1,5mm)

PARAFUSO
AUTOATARRAXANTE

3/16" X 5/8"

MDP OU MDF (18mm)

LAMINADO
MELAMINICO (BP)

ALETA DE FIXAÇÃO
DO PAINEL

CHAPA 14 (1,9mm)

FITA DE BORDO
e=3mm =0,5

TUBO DE AÇO OBLONGO
29 x 58mm

CHAPA 16 (1,5mm)

570

o

0 0
an
N

411 58 101

—

REBITE DE REPUXO
0=4,8mm
COMP...12mm

CORTE AA
ESC. 1 : 5

TUBO DE AÇO
0.38mm (1 1/2")
CHAPA 16 (1,5mm)

REBITE DE REPUXO
0=4,8mm

COMP...12mm

•

medidas em milímetros



DETALHE - PONTEIRA SUPERIOR 1
Mobiliário

R6

ACABAMENTO
LISO BRILHANTE

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 1

ACABAMENTO
LISO BRILHANTE

o
-H

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 1

CORTE AA
ESC. 1 : 1

28 ± 0,5

4±0,5

CORTE BB
ESC. 1 : 1

2,5
(e mlnima=2mm)

In
o
-H
La

ACABAMENTO
USO
BRILHANTE

VISTA POSTERIOR
ESC. 1: 1

POLIPROPILENO
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERÊNCIAS

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 1

Apre-oeoten- es» ro-lovo- no nvatert-01 knktatto

0010O141 ItifOttOPOIIO

n e criMa hricátálke
i.004.¡I (MIAMI

Datador conforme figura abaixo:

5 ou 6mm

Indicador
de mês

Indicador
de ano

Datador duplo com valeta giratório

D= 5 ou 6mm

CJP-01
!FOE

Conjunto
para
professor

Revisgo 15
Data 31/07/17

Página

?/32
NIESIONNIN

Atençio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas 44 e desabilite a
functo 'Fit to paper'

Resnik* o Mete Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessário

RE
FUNDAÇÃO CARA 000.:SEE.11;00:00VIMENTO

medidas em milímetros



MobiHirt°
DETALHE - SAPATA FRONTAL

Conjunto
para
professor

Revisit) 15 1

Data 31/07/1? l

PagIna

8/32

Atençio
Preserve a *scale
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo 'Fino paper'

Respelte o alfele Ambience.
Imprima somente o ne-
cessdrio

04 EDuCAÇÃO

E
In

Z o
0 <(..)

C2
o 'cud

CC4 czw ow

u.1

o
to)

o.
-

17)H.
1.4 u
> LU

(omujui)
o

o o
o o 0
O 0

O 0 0
o O 0O

O 0 0
O 0o

o

o

Obs.: Retirar amostra do padrao de textura.

medidas em milímetros
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ea
Atençiio
Preserve. finals
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabillte a
funOo "Fit to paper'

• .
Respelt• o Maio Ambient..
Imprima somente o ne-
cessado

F
IENDAÇÃO PARA O
FAE SEE"MVIENW

medidas em milímetros



Mobiliário DETALHE - SAPATA POSTERIOR
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Revisão 15
Data 31/07/1?

Página
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Atenção
Preserve a 'scale
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungSo "Fit to paper'

Bespoke o Maio Ambient*. 1
Imprima somente o ne-
cessSrio

FUNDAÇÃO PARA 0
O ENNDLWMENFU
DA EDUCAÇÃO

48± 0,5

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 1

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 1

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 1

Obs: Retirar amostra do padrão de textura.

88 ± 0,5

40 ± 0,5

ACABAMENTO
TIXTURIZADO
(profundidade máxima=45p)

POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO
COR:VER REFERÊNCIAS

ACABAMENTO TEXTURIZADO
(profundidade máxima=45p)

medidas em milímetros



Mobiliário

R1

ACABAMENTO TaTURIZADO
(profundidade mdxlma =45p)

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 1

40 ± 0,5

88± 0,5

CORTE AA
ESC. 1 : 1

Aprosienrer errr r4L "iç 15*-t4St* htilt*Fit;
a aegulete fordrrnaeioc- -„

nome 
do Õp cí

atA_

Ri

VISTA POSTERIOR
ESC. 1 : 1

046±1

VAZIO NA BASE
PARA REDUÇÃO

DE MASSA

CORTE BB
ESC. 1 : 1

Datador conforme figura abaixo:

Sou 6mm

Indicador
de mês

Datador duplo com miolo glrat6rlo
D. 5 ou 6mm

Indicador
de ano

CJP-01
FOE

Conjunto
para
professor

Revisão 15
Data 31/07/17

Pagina

11/32
. _

fg)
Atançio
Preserve sesesla
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçAo 'Fit to paper'

Respeita o Milo Ambient..
imprimo somente o ne-
cessário

F 
FUNDAÇÃO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAÇÃO

medidas em milímetros



Mobiliário

CJP-01
FDE
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para
professor

Revisão
Data

Hens
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15

31/07/T?

Atençio
Preserve a &Basis
Quando for imprimir, use
folhas Me desabilite a
funcao 'Fit to paper"

Respeite o Maio Ambient..
Imprima somente o ne-
cessário

F3EL,F.41.7-gt

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 10

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 10

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 10

medidas em milímetros



—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSÍVEIS_
AOS USUÁRIOS NA() APRESENTEM VÃOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERÂNCIAS ADMISSfVEIS

— ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO •
(VER DETALHE ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)
COR: CINZA (VER REFERÊNCIAS)

ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ASSENTO EM
POUPROPILENO INJETADO)
COR: CINZA (VER REFERÊNCIAS)

387,7

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

* Alternativamente o assento e o encosto poderSo ser confeccionados em compensado anatômico
(ver detalhes assento em compensado anatômico e encosto em compensado anatômico).

Mobiliário

FOE
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para
professor

Revislo 15
Data 31/07/17

Hens

13/32

Atençio
Preserve a *scale
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçAo TA to paper

Respeite o Melo Ambient..
Imprima somente o ne-
cessário

PAR A 0

FlEDADIENI DW F.°1°W M E A 7'7

medidas em milímetros
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professor

Revisão 15
Data 31/07/1?

Página

14/32

tgi
Atençio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçAo Tit to paper'

Respeite o Kilo Ambient..
Imprima somente o ne-
cesstrio

EXFUNDAÇÃO PARA 0

ITEDE""MENr°

TUBO DE /kW
PINTURA EM PD

COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

TUBO DE AO
PINTURA EM PD
COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

VISTA FRONTAL
ESC. 1 :

o

o

medidas em milímetros



Mobiliário

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE —
AS PARTES ACESSfVEIS AOS USUÁRIOS

NÃO APRESENTEM VÃOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERÂNCIAS

ADMISSÍVEIS

TUBO DE AV)
PINTURA EM Pe)

COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

TUBO bE AÇO
PINTURA EM P(5

COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

SAPATA
COR: CINZA (VER REFERENCIAS)

VER DETALHES

CJP-01
FOE

Conjunto
para
professor

Revisão 15
Data 31/07/17

Pieria

15/32
;77

Atenção
Preserves escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçao 'Mt to paper'

Respells o Milo Ambient,.
Imprima somente o ne-
cessArio

Fe sWikaiwairs

medidas em milímetros
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[ti

.=.34aziaroerAi

Atençio
Preserve a *scale
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçAo "Fit to paper"

RapeIts o M.loAnibtsntp.
Imprima somente o ne-
cessário

F 
FUNDAÇÃO PARA O

DA EDUCAÇÃO

CORDÕES DE
SOLDA EM

TODO 0 F'ERIMETRO

FURAÇÂO PARA—
FIXAÇÃO DO ASSENTO

EM COMPENSADO
0=5mm

REBITE 0=4,8mm
COMP.=19mm

SOLDA
EM TODO

O PERNETRO

2

367

\T
 EIXO DE FURAÇÃO PAP
FIXAÇÃO DO ASSENTO
EM IN3ETADO

EIXO DE FURAÇÃO
PAM FIXAÇÃO DO
ASSENTO EM
IMETADO

EIXO DE FURAÇÃO
PARA FIXAÇÃO DO

ASSENTO EM
INJETADO

ESTAMPO DE  
ACOMODAÇÃO
ENTRE TUBOS

FURAÇÃO PAM DRENAGEM

! 0=5mm

CIXO DE FURAÇÃO PARA—
FIXAÇÃO DO ASSENTO
EM INJETADO

232

o

15

FURAÇÃO PARA FIXAÇÃO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
0=5mm
REBITE 0=4,8mm - COMP.=19mm

346,3

387,7

i0,7

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA
ESC. 1 : 5

TUBO DE AÇO
0=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)0

CORDÕES DE
SOLDA EM
TODO 0 PERNETRO

— FURAÇÃO PARA
FIXAÇÃO DO ASSENTO
EM COMPENSADO
0=5mm
REBITE 0=4,8mm
COMP.=19mm

SOLDA
EM TODO
O PERf METRO

medidas em milímetros



367

EIXO DE FURACÃO NO LADO
FRONTAL PARA FIXAÇÃO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO

0=5mm

EIXO DE FURAÇÃO NO LADO
POSTERIOR PARA FIXAÇÃO DO
ENCOSTO EM INJETADO
0=5mm

346,3

20,7

60

 EIXO DE FURAÇÂO PARA FIXAÇÃO 
DO ASSENTO EM COMPENSADO

FURACÃO PARA FIXAÇÃO
DO ASSENTO EM INJETADO
0=5mm
REBITE 0=4,8mm - COMP.=12mm

EIXO DE FURAÇÃO NO LADO
FRONTAL PARA FIXAÇÃO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO
0=5mm

60

1

143

FURACÃO NO LADO POSTERIOR
PARA FIXAÇÃO DO ASSENTO EM IN3ETADO
0=5mm
REBITE 0=4,8mm - COMP.=12mm

TUBO DE Ago 0=20,7MM
CHAPA 14 (1,9rnm)

387,7

R50

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA
ESC. 1 : 5

o

APROX.
1,5°

Mobiliário

CJP-01
FOE
immoms.
Conjunto
para
professor
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Mena
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Atençio
Preserve a male
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilhe a
func3o'Fit to paper

Respeite o Maio Ambiente.
Impnma somente o ne-
cessário

F.E.F-4=4-
medidas em milímetros



Mobiliário
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professor
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Plena
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Atençio
Preserve a ¡Ionia
Quando for imprimir. use
folhas A4 e desabilite a
funçao "Fit to paper"

Rospoko o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

R_INDACAO PAitA
DESENVOLVIMENTO

Sam DA EDUCAÇÃO

CORDÕES DE
SOLDA EM

TODO 0 PERÍMETRO

214

EIXO DE 
FURAÇÃO PARA FIXAÇÃO

DO ASSENTO EM 
COMPENSADO

(VER DETALHE 
ASSENTO EM

COMPENSADO 
ANATÔMICO)

EU RAÇÃO NO 
LADO INTERNO

PARA FIXAÇÃO 
ASSENTO

EM INNTADO

REBITE 
0=4,8mm - COMP.=12mm

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA
ESC. 1 : 5

medidas em milímetros



DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO
Mobiliário

POLIPROPILENO
COPOLÍ MERO

INJETADO
COR: VER REFERÊNCIAS

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 5

R29

R800

si

R

3964 3

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 5

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 :

VISTA FRONTAL - ACABAMENTO
ESC. 1 : 5

Obs: Retirar amostra do padrão de textura.

ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(Profundidade
máxima=45p)

ACABAMENTO
USO
BRILHANTE

CJP-01.
FDE
las as
Conjunto
para
professor

Revisào 15
Data 31/07/17

[Igloo

19/32

Atenção
Priming a *seals
Quando for imprimir, use
folhas 44 e desabilite a
funcáo 'Fit to paper

Respeite o Melo Ambient..
Imprima somente o ne-
cessário

OlSEN VOL PIMENTO
04 EOUCAÇ4O

medidas em milímetros
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Atenção
Preserve e nerds
Quando for imprimlr, use
foihas 44 e desabilite a
funçáo 'Fit to paper'

Raspshe o Mole Ambient..
Imprima somente o ne-
cessário

F7ELEsir—E 7.=

FURO
0=5mm

-H
c0
cc

CORTE AA
ESC. 1 : 5

e—e, 
:410)

CORTE BB
ESC. 1: 5

VISTA POSTERIOR
ESC. 1 : 5

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de mês

41441i-- Indicador
de ano

Datador duplo com miolo glrat6rlo
D= 16mm

FURO INTERNO

0=21,2mm

R2

FILETE EM ALTO RELEVO

DATADOR

>A

PERSPECTIVAS
ESC. 1 : 5

 '76

V

•

•

medidas em milímetros



DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO
Mobiliário

CORTE EE
ESC. 1 : 5

B
A.

AA
C

CORTE FF
ESC. 1 : 5

E >F
343± 3

A

R13

41

—F

R 5

R85

A
A 
B
A

A
C

A

41
o

400±3

>E

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

e=5,5± 0,5

>F POLIPROPILENO
COPOLiMERO
INJETADO
COR: VER REFERÊNCIAS

o

CORTE AA
ESC. 1 : 5

CORTE BB
ESC. 1 : 5

R1200

mm n 2,5
ALETA DE
TRANSIÇÃO
(h=VARIAVEL e min=2,5)

ALETA DE
FIXAÇÃO
(h=22 e mín=2,5)

R500

F.!

CORTE CC
ESC. 1 :

ALETA DE
FIXAÇÃO

CORTE DD
ESC. 1 : 5

ALETA DE
FIXAÇÃO

ALETA DE —
FIXAÇÃO

ALETA DE
TRANSIÇÃO

ALETA
ESTRUTURAL
(h=12 e min=2,5)

ALETA DE
FIXAÇÃO

ALETAS
ESTRUTURAIS
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FUNDAÇÃO PARA 0
F3EDES;E:VOLVIAIENTODA 

0=smmio

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

11 1r

VISTA POSTERIOR
ESC. 1 : 5

VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC. 1 : 5

367 (eixo da extrutura)

POSTIÇO  
(VER DETALHE)

L 

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 5

Obs: Retirar amostra do padrão de textura.

LJ

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
maxima.-- 45p)

medidas em milímetros



ALETA ESTRUTURAL
h=l2mm

POSTIÇO
(VER DETALHE)

ALETA FRONTAL

11 1( r rel!I I riAl 
ALETA DE TRANSIÇÃO
EM CURVA

1 1

DATADOR

ALETA DE FIXAÇÃO

bordo
e=7,5±0,5

ALETA DE FIXAÇÃO

(h- 22mm)

(h=22mm)

11111,1111111111:;i1
POSTIÇO
(VER DETALHE)

ALETA FRONTAL

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 5

Apra-Imo-tar em reliedo na material Inlet.

a laq.tririte i4Ifúrirta5-66.:

ractOlte dO folaT4'0101,tt,e,1
40.,tikt-npOrtier#6a

IdentificaçAo do Mod

Datador conforme figura abaixo:

'tt
•••

016mm

Indicador
de mês

411111111111111111111111111i__ 

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratório
D. 16mm

ALETA DE TRANSIÇÃO
EM CURVA

PERSPECTIVAS
ESC. 1 5 '

Mobiliário

CJP-01
FOE

Conjunto
para
professor

Reviao 15
Data 31/07/1?

Flew

23/32

115

Atenção
Preserve a sends
Quando for imprimir. use
folhas 44 e desabilite a
(uncap "Fit to paper
---

Reespelte o Melo Ambient,.
Imprima somente o ne-
cessário

FUNDAÇÃO PARA 0

RAC f:SETZtarm
medidas em milímetros



Mobiliário DETALHE - POSTIÇO PARA ALETA FRONTAL

CJP-01
FOE

Conjunto
para
professor

Revisao 15
Data 31/07/1?

(g)
Atençio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçAo Tit to paper"

Respeite a Maio Ambient,.
Imprima somente o ne-
cessido

DA EDUCAÇÃO

ALETA DE
TRANSIÇÃO
EM CURVA

TUBO DE AÇO
0=-20,7mm

CHAPA 14 (1,9mm)

EIXO DE FURAÇÃO
COINCIDENTE COM
0 EIXO DO TUBO

>A

FURO

0=Snlm

CORTE AA
ESC. 1 : 1

ALETA POSTIÇA

 ALETA DE
FIXAÇÃO

I

>A
25

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 1

medidas em milímetros



DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATÔMICO

37

CORTE AA
ESC. 1 : 5

37

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

ARREDONDAR
QUINAS E ARESTAS
RAIO MÍNIMO lmm

PONTEIRA DE FECHAMENTO**

FURO
0=5mm

VISTA POSTERIOR
ESC. 1 : 5

VISTA FRONTAL,
ESC. 1 : 5

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

MONTAGEM
ESC. 1 : 5

FURAÇÃO PARA FIXAÇÃO
DO ENCOSTO A ESTRUTURA

0=5mm
REBITE 0=4,8mm

COMP.=22mm

CENTRALIZAR

— LAMINADO MELAMfNICO DE
ALTA PRESSÃO
COR: VER REFERÊNCIAS

LAMINADO MELAMfNICO DE
ALTA PRESSÃO
COR: VER REFERÊNCIAS

LOCAL PARA APLICAÇÃO
DA IDENTIFICAÇÃO DO '''
PADRAO DIMENSIONAL***

** Ponteiras de fechamento de topo somente deverSo ser utilizadas em casos de assento e encosto
confeccionados em compensado anatômico.

*** Exceto para o item CP-01 Conjunto para professor.
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FE:AFUESNEID

DNV:WPARA 

MEAffg

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

R60

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

R5

400

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 5

343

 o

— LAMINADO MELAMÍNICO DE
ALTA PRESSÃO
COR: VER REFERENCIAS

R13

R20

R25

R20

In

400

VISTA SUPERIOR
ESC. 1: 5

medidas em milímetros
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— LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

16,5

84

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

EIXO DE FIXAÇÃO

MONTAGEM
ESC. 1 5

FURAÇÃO PARA FIXAÇÃO
DO ASSENTO
A ESTRUTURA
0=5mm

REBITE 0=4,8mm
COMP.=19mm

EIXO DE FIXAÇÃO
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FUNDAÇÃO PARA 0
FlE00,, EE4SF:VATENTO

VISTA 2
ESC. 1 : 1

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 1

SAPATA

POLIPROPILENO COPOLNERO
INJETADO

COR: VER REFERENCIAS

CORTE BB
ESC. 1 : 1

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 1

PINO EXPANSOR

VISTA 1
ESC. 1 : 1

020,7

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 1

012,5

VISTA 3
ESC. 1 : 1

012,5

012,7

CORTE AA
ESC. 1 : 1

POLIPROPILENO COPOLNERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

ApraysentAr etti 1,0-eV& rro ht,20-tial Inlet
angormta altormASito:

nome do fibricante
do componente

Identificação do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 1

5 ou 6rnm 

Indicador
de mês

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratório
De: 5 ou 6mm

medidas em milímetros



DESCRIÇÃO
• Conjunto do professor composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira.
• Mesa individual com tampo em MOP ou MDF, revestido na
face superior em laminado melamfnico e na face inferior em
chapa de balanceamento, painel forntal em MDP ou MDF,

revestido nas duas faces em laminado melamfnico BP, mon-

tado sobre estrutura tubular de ago.

• Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatômico molda-
do, montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA
• Tampo em MOP ou MDF, com espessura de 18 mm, revesti-
do na face superior em laminado melamfnico de alta pressão,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referências), cantos arredondados (conforme projeto).
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
(contra placa feraica) de 0,6mm. Aplicação de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalha-

mento no projeto). Dimensões acabadas 1200mm (largura)
x 650mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-
-se tolerância de até +/- 2mm para largura e profundidade e

imm para espessura.
Wainel frontal em MOP ou MDF, com espessura de 18mm,

revestido nas duas faces em laminado melamínico de baixa
pressão — BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referên-
cias). Dimensões acabadas de 1117nnm (largura) x 250mm
(altura) x 18mm (espessura) admitindo-se tolerâncias de
+/- 2mm para largura e altura e +/- 0,6mm para espessura.
• Topos encabeçados com fita de bordo termoplástica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila);
PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face
de colagem, acabamento de superfície texturizado, na cor
CINZA (ver referências), colada com adesivo "Hot Melting".
Resistência ao arrancamento minima de ?ON (ver fabri-
cação). Dimensões nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerância de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de início e término de aplicação da fita de
bordo no ponto central e do lado oposto h borda de contato
com o usuário. 0 ponto de encontro da fita de bordo não deve
apresentar espaços ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

• Estrutura composta de:
- Montantes verticais confeccionados em tubo de ago carbo-
no laminado a frio, com costura, secção oblonga de 29mm
x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secção semioblonga
de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com sec* circular, diâmetro de 31,75mm (1 1/41, em
chapa 16- (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secção circular, diâmetro de 38mm (1
1/21, em chapa 16 (1,5mm).

• Fixação do tampo h estrutura através de:
- 06 porcas garra rosca métrica M6 [diâmetro de 6mm);
- 06 parafusos rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerância de +/- 2mm), cabeça
panela, fenda Phillips.

• Fixação do painel à estrutura através de parafusos auto-
-atarraxantes 3/16" x 5/8", zincados.

• Aletas de fixação do painel confeccionadas em chapa de

ago carbono em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme

projeto.
• Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos pés através
de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

• Ponteiras e sapatas em polipropileno copolfmero virgem,

isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver refe-

rencias), fixadas h estrutura através de encaixe. Dimensões,

design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o símbolo internacio-
nal de reciclagem, apresentando o número identificador do
polímero, a identificação do modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também

devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratório de
S ou 6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de
fabricação (conforme indicações nos projetos).

Obs. 1:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou nap de sua
própria logomarca.

• Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resistência h corrosão em câmara de

névoa salina de no mínimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Rio e o grau de empolamento deve ser de
do/to.

• Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida
Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura mínima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referencias).

CONSTITUINTES- CADEIRA
• Assento e encosto em polipropileno copolímero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor CINZA (ver
referências). Dimensões, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gra-
vado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o
número identificador do polímero, a identificação do modelo,
e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores du-
plos com miolo giratório de 16mm de diâmetro (tipo insert),
indicando mês e ano de fabricação (conforme indicações
nos projetos).

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
própria logomarca.

• Alternativamente o assento e o encosto poderão ser
fabricados em compensado anatômico moldado a quente,
contendo no mínimo sete laminas internas, com espessura
maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedência legal, isentas de rachaduras, e deterioração por
fungos ou insetos. Dimensões e design conforme projeto.
• Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melamínico
de alta pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referências). Revestimento da
face inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7rnm, da
espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em sela-
dor, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento mínima de 9,7mm e maxima
de 12mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
ção a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando mês e ano de fabricação, a identificação
do modelo (conforme indicado no projeto), e o nome do
fabricante do componente.
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Obs. 2:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
própria logomarca.
• Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico
de alta pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referências). Bordos com
acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto mínima de 9,6mm e maxima
de 12,1mm. 0 encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
cio a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome
do fabricante do componente.
Obs. 3:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-

toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua

própria logomarca.
• Estrutura em tubo de go carbono laminado a frio, com

costura, diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

• Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através
de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento

12mm.
• Fixação do assento em compensado moldado à estrutura
através de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, compri-
mento 19mm.
• Fixação do encosto em compensado à estrutura através

de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento
22mm.

• Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolímero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver
referencias), fixadas à estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensões, design e acabamento conforme

projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o

símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número
identificador do polímero, a identificação do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse

molde também deve ser inserido datador duplo com miolo

giratório de Sou 6mm de diâmetro (tipo insert), indicando

mês e ano de fabricação (conforme indicação no projeto).

Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-

toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua

própria logomarca.

• Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resistência à corrosão em câmara de

névoa salina de no mínimo 300 horas. O grau de enferruja-

mento deve ser de Rio e o grau de empolamento deve ser de

do/to.
• Pintura dos elementos metálicos em tinta em p6 híbrida
Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em

estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver

referências).

FABRICAÇÃO
• Para fabricação é indispensável seguir projeto executivo e

especificações técnicas.
• A definição dos processos de montagem e do torque de
aperto dos parafusos que fixam o tampo h estrutura deve

considerar, que após o aperto, não deve haver vazio entre
a superfície da porca garra e o laminado de alta pressão.

Podem ser utilizados batoques ou mastique elástico para
preencher o espaço entre a superfície da porca garra e o
laminado de alta pressão.

• Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plástico injetado, componentes em com-
pensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departa-
mento de Especificação e Desenvolvimento de Mobiliário e
Equipamentos da Gerência de Especificações e Custos.
• Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-
tes injetados de um único fabricante.
• Em caso da opção de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado moldado estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.
Obs.1: Consultar o Departamento de Especificação e Desen-
volvimento de Mobiliário e Equipamentos da Gerência de Espe-
cificações e Custos para obter informações sobre fabricantes
de componentes injetados, de compensado moldado e de fita
de bordo que possuam produtos homologados. Componentes
não homologados podem ser submetidos a qualquer tempo,
ao Departamento de Especificação e Desenvolvimento de
Mobiliário e Equipamentos da Gerência de Especificações e
Custos para homologação.
• Aplicação de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverão apresentar profundidade maxima de 45 micro-
metros.
Obs.2: Retirar amostra do padrão de texturas no Departa-
mento de Especificação e Desenvolvimento de Mobiliário e
Equipamentos da Gerência de Especificações e Custos.
Obs.3: A arte correspondente às informações que deverão ser
gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprovação
prévia pela equipe técnica da FOE.

• Peças injetadas não devem apresentar rebarbas, falhas de
injeção ou partes cortantes.
• A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem "Hot Melting", devendo receber acabamen-
to fresado após a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).
• A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resistência ao arrancamento minima de ?ON, quando en-
saiada conforme Anexo A. Ensaio de colagem (resistência

tração), constante na ABNTABNT NBR 16332: 2014 - Móveis
de madeira - Fita de borda e suas aplicações- Requisitos e

métodos de ensaio.

• Soldas devem possuir superfície lisa e homogênea, não
devendo apresentar pontos cortantes, superfícies ásperas

ou escórias.

• Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perímetro da união.
• Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

REFERÊNCIAS
• MOP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou
equivalente.

• MOP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas
duas faces em laminado melamínico de baixa pressão — BP,
acabamento frost - "DURATEX" ou equivalente - cor CINZA -
referencia PANTONE (5) 428 C.
• Laminado de alta pressão- acabamento texturizado - para

revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referência PANTONE
(*) 428 C.
• Laminado de alta pressão - acabamento texturizado - para

revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face

superior do assento -"FORMICA" ou ou "PERTECH" ou equiva-
lente -cor CINZA - referencia PANTONE (*) 425 C.

•



• Chapa de balanceamento (contra-placa fenólica) com

• espessua de 0,6mm - "FORMICA" ou ou "PERTECH" ou equi-

valente.
• Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equiva-
lente - cor CINZA - referência PANTONE (*) 428 C.
• Componentes injetados:
- Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor CINZA - referên-
cia PANTONE (*) 425 C;

• Pintura dos elementos metálicos, cor CINZA - referência
RAL (**) 7040.

•

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FOR DIE PRAKTIKER DES
LACK

IDENTIFICAÇA-0 DO FORNECEDOR
• Etiqueta autoadesiva vinflica ou de alumínio com informa-

ções impressas de forma permanente, do tamanho mínimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
do assento, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

Endereço /telefone do fornecedor;
Data de fabricação (mês/ano);

- N° do contrato;
- Garantia até // (24 meses após a data da nota fiscal de
entrega);

- Código FOE domável;
- A etiqueta de identificação a ser fixada na mesa deve
apresentar também a seguinte frase acompanhada do
Símbolo Internacional de Acesso: "Este móvel é acessí-
vel". A representação gráfica do Símbolo Internacional de
Acesso deve atender o estabelecido na ABNT ABNT NBR
9050:2015 - Acessibilidade a edificações, mobiliário,
espaços e equipamentos urbanos, adotando-se uma das
seguintes formas de representação e considerando as
seguintes opções de cores:
» Pictograma branco sobre fundo azul (referência Panto-
ne 2925 C);

» Pictograma branco sobre fundo preto;
» Pictograma preto sobre fundo branco.

1111USCOSONti aPANC611001111
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PINTO IDINIt

tIMOIMEID ili1001111ANCO

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para análise da matéria-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVAÇÃO
• Impressão colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm
(A4), 01 página frente e verso, em papel reciclado de grama-
tura mínima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser
color/ eletrostática em cores (xerox) / off set quadricromia.
• Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado
com fita adesiva do lado externo da embalagem, na pa rte
superior do tampo da mesa. 0 envelope deve conter na parte
externa os seguintes dizeres: "CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVAÇÃO".

• Fornecer um manual para cada conjunto para professor.

Obs.1: 0 arquivo digital do manual (arte final) deverá ser

solicitado Departamento de Especificação e Desenvolvimento
de Mobiliário e Equipamentos da Gerência de Especificações
e Custos.
Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompa-
nhada da amostra do manual de Uso e Conservação impresso
no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA
• Dois anos contra defeitos de fabricação.
Obs.: A data pars cálculo da garantia deve ter como base o
último dia da entrega do lote correspondente A ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE
• Os lotes de fabricação poderão ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigência do contrato pela área técnica da
FOE ou seus prepostos.

EMBALAGEM
• Mesa:

- Recobrir cada tampo com papelão ondulado, manta de
polietileno expandido ou plástico bolha, de gramatura
adequada As características do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com cordões de sisal, ráfia ou fitilho
de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

• Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papelão ondulado, plástico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
da As características do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

• Embalar as mesas e as cadeiras individualmente. Após, a
mesa e a cadeira deverão ser envolvidas com filme termoen-
colhfvel, de modo que se configure um único volume. Este
filme deverá ser resistente o suficiente para evitar o rompi-
mento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e
garantir integridade física do mobiliário durante o manuseio,
transporte e estocagem.
• Não será admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remoção.
• Não será admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de difícil remoção, tais como filmes finos para
embalar alimentos.
• Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rótulos de fácil leitura com identificação do
fabricante e do fornecedor, código do produto e orientações
sobre manuseio, transporte e estocagem.
• Não deverão ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.
Obs.1: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do "MANUAL DE
USO E CONSERVAÇÃO".
Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem soluções
com menor impacto ambiental poderão ser aprovados pela
equipe técnica da FOE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE
• Manipular cuidadosamente.
• Proteger contra intempéries.

Mobiliário
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TOLERÂNCIAS DIMENSIONAIS
• Asseguradas as condições de montagem dos móveis, sem
prejuízo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serão admitidas tolerâncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerâncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificações;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando
as tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificações;

- Mais ou menos (+/-) lmm para furações e raios, quando
as tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificações;

- Mais ou menos (+/-) 1° para ângulos", quando as tole-
râncias nap estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificações;
Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
ou para compensdos moldados (exceto para furações e
raios), quando as tolerâncias não estiverem indicadas no
projeto ou nas especificações.

Obs.: Nos componentes plásticos, as variações decorrentes
das contrações dos materiais devem ser dimensionadas de
modo a atender as tolerâncias especificadas no item acima.
• Sem prejuízo das tolerâncias citadas acima, serão admiti-
das tolerâncias normativas de fabricação para os seguintes
materiais: laminado fenol melamínico e chapas de MDP e
MDE

• Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-

bos devem seguir tolerâncias normativas conforme Normas
ABNT.

DOCUMENTACÂO TtCNICA
• 0 fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentação técnica:
- Laudo técnico de ensaio de resistência à corrosão da

pintura em câmara de névoa salina, emitido por laboratório
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realização desse

ensaio.

Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem

da fita de bordo, emitido por laboratório acreditado pelo

CGCRE-IN METRO para realização dos ensaios descritos na

ABNT NBR 14006:2008 - Móveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1: A identificação clara e inequívoca do item ensaiado e

do fabricante é condição essencial para validação dos laudos.

Os laudos devem conter fotos legíveis do item (mínimo duas

fotos em diferentes ângulos, com tamanho mínimo de 9 x

12cm); identificação do fabricante; data; técnico responsável.

Obs. 2: Não serão aceitos laudos datados com mais de 1 (um)

ano, contado da data de sua apresentação.
Obs. 3: Deverão ser enviadas as vias originais dos laudos;
na impossibilidade, serão aceitas cópias legíveis, coloridas e

autenticadas.
Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em

compensado moldado, o fornecedor deverá apresentar
documento que comprove a procedência e a legalidade
de origem das madeiras laminadas, conforme modelo de

"Declaração tipo C".
- Declaração de compatibilidade entre cavidades de moldes

de injeção para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente), conforme modelo de "Declara-
ção tipo O.

Obs. 4: Os modelos de "Declaração tipo Ce D" deverão ser soli-

citados ao Departamento de Especificação e Desenvolvimento

de Mobiliário e Equipamentos da Gerência de Especificações

e Custos.

NORMAS
• ABNT NBR 5841:2015 - Determinação do grau de empola-
mento de superfícies pintadas.
• ABNT NBR 8094:1983- Material metálico revestido e não-
-revestido - Corrosão por exposição A névoa salina - Método
de ensaio.
• ABNT NBR 9050:2015 - Acessibilidade a edificações, mobili-
ário, espaços e equipamentos urbanos.
• ABNT NBR 14006:2008 - Móveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.
• ABNT NBR 16332: 2014- Móveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicações - Requisitos e métodos de ensaio.
• ABNT N BR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliação
da degradação de revestimento - Designação da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudanças
uniformes na aparência - Parte 3 avaliação do grau de
enferrujamento.
Obs.: As edições indicadas estavam em vigor no momento
desta publicação. Como toda norma está sujeita b revisão,
recomenda-se verificar a existência de edições mais recentes
das normas citadas.

•

•
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DETALHE — PONTEIRA / SAPATA
PARA TUBO 0=38mm (1 1/2") chapa 16 (1,5mm)

034,5± 0,3

e minlmo=2mm

E
E

30.

R9

DATADOR

R5

////
co
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o

co

037,5± 0,5

CORTE AA
ESC. 1 : 1

ALETA DE FIXAÇÃO.

NÚMERO DE ALETAS DE FIXAÇÃO: MÍNIMO 5/ MÁXIMO 6

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 1

PERSPECTIVA
ESC. 1 : 1

POLIPROPILENO
COPOLÍMERO INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 1

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de mis

Siti— Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratório
D= 16mm

OBS. Admite-se tolerâncias dimensionais indicadas no projeto, desde que nit) haja prejuízo
na funcionalidade do componente (exceto quando as dimensões mínimas s3o especificadas no projeto).

Mobiliário

M4C-03

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19m a 1,42m

Revisão
Data 30/04/18

Página

9/31

Atenção
Preserve a easels
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fun9So 'Fit to paper"

Respeite o Meta Ambient*.
Imprima somente o
necessArio

FX
FUN

:s EE"'"a
ASA 

g

medidas em milímetros



Mobiliário

M4C-03

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa /
04 cadeiras)
tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19m a 1,42m

Revisão
Data 30/04/18

Página

10/31

Atenção
Preserve a *scale
Ouando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
função "Fit to paper

Respeite o Melo Ambience.
Imprima somente o
necessario

FUNDAÇÃO PARA 0

F3E:AISL"=""

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 10

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 10

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 10

medidas em milímetros



—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSÍVEIS—
AOS USUÁRIOS NÃO APRESENTEM VÃOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERÂNCIAS ADMISSÍVEIS

— ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ENCOSTO EM
POUPROPILENO INJETADO)
COR: AMARELA (VER REFERENCIAS)

ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)
COR: AMARELA (VER REFERENCIAS)

387,7

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

* Alternativamente o assento e o encosto poderSo ser confeccionados em compensado anatômico
(ver detalhes assento em compensado anatômico e encosto em compensado anatômico).
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TUBO DE AÇO
PINTURA EM P6

COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

TUBO DE AÇO
PINTURA EM P6
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 5
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TUBO DE AÇO
PINTURA EM P(!)

COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

TUBO DE AÇO
PINTURA EM P(!)

COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

SAPATA
COR: AMARELA (VER REFERÊNCIAS)

VER DETALHES

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

— A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR qUE
AS PARTES ACESSÍVEIS AOS USUARIOS
NÃO APRESENTEM VÃOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERÂNCIAS
ADMISSÍVEIS
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CORDÕES DE
SOLDA EM

TODO 0 PERÍMETRO

FURACÃO PARA —
FIXAÇÃO DO ASSENTO

EM COMPENSADO
0=5mm

REBITE 0=4,8mm
COMP..19mm

—EIXO DE FURAÇÃO PARA—
FIXAÇÃO DO ASSENTO
EM INJETADO

DO
je.........„....„-- CIXO DE FURACÃO PARA FIXACÃ

ASSENTO EM INJETADO

R

4
ESTAMPO DE ACOMODAÇÃO
ENTRE TUBOS

FURAÇÃO PARA DRENAGEM

0=5mm

—EIXO DE FURACÃO PARA—
FIXAÇÃO DO ASSENTO
EM INJETADO

232

0,7

FURAÇÃO PARA FIXAÇÃO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
0=5mm
REBITE 0=4,8mm - COMP.=19mm

346,3 0,7. •
387,7

SOLDA —/
EM TODO

O PERÍMETRO

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA
ESC. 1 : 5

TUBO DE AÇO •
0=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

CORDÕES DE
SOLDA EM
TODO 0 PERÍMETRO

— FURACÃO PARA
FocAgAo DO ASSENTO
EM COMPENSADO
0=5mm
REBITE 0=4,8mm
COMP..19mm

SOLDA
EM TODO
O PERÍMETRO

medidas em milímetros



Mobiliário

EIXO DE FURACÃO NO
LADO POSTERIOR PARA
FIXAÇÃO DO ENCOSTO

EM INJETADO
0=5mm

•

;

EIXO DE FURACAO NO LADO FRONTAL
PARA FIXAÇÃO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO
0=5mm

1

LADO POS
EEIm0XI ND3EE:

FIXAÇÃO E

346,3

0=5mm

20,7

XO DE FURACÃO PARA FIXACA
DO ASSENTO EM COMPENSADO

FURACÃO PARA FIXAÇÃO
DO ASSENTO EM INJETADO
0=5mm
REBITE 0=4,8mm - COMP.=12mm

60 

K

I 143 I
50

FURACILO NO LADO POSTERIOR PARA
FIXAÇÃO DO ASSENTO EM INJETADO

0=5mm
REBITE 0=4,8mm - COMP.=12mm

TUBO DE AÇO 0=20,7mm

APROX.
1,5°

CHAPA 14 (1,9mm)

387,7

o

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA
ESC. 1 : 5

RAÇÃO NO
ERIOR PARA
0 ENCOSTO
DO

M4C-03
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para
refeitório
(0/ mesa /
04 cadeiras)
tamanho 3
Altura do aluno:

de 1,19m a 1,42m

Revisão 7
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Página

15/31
7ontfj&Zari=laiNILI

Atenção
Preserve moulds
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcáo 'Fit to paper'

Rospolto o Maio Ambient,.
Imprima somente o
necessário
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16/31

Atençio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funsao ''Fit to paper"

RespeltooMelo Ambient..
Imprima somente o
necessario

F3E 

FUNDAÇÃO PARA 0
DESENWOLVLMENTO
OA EDUCAÇÃO

faornAL

17 vuiv„cp." 0041,140 0°g 005° tt4

PropfivasAP0

0 ow4,8rro

co •

201

EIXO DE 
FURACÃO PARA FIXAÇÃO

DO ASSENTO EM 
COMPENSADO

(VER DETALHE 
ASSENTO EM

COMPENSADO 
ANATÔMICO)

102

FuRAçÃo NO 
LADO INTERNO

PARA FIXAÇÃO 
ASSENTO

EM INJETADO

0.5mm
REBITE 

0=4,8mm

COMP.=12mm

176

358

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA
ESC. 1 : 5

20,7

o

S

medidas em milímetros



DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO
Mobiliário

POLIPROPILENO
COPOLIMERO

INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 5

R28

R800

ei

R60

396 ± 3

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 5

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

VISTA FRONTAL - ACABAMENTO
ESC. 1 : 5

Obs: Retirar amostra do padrão de textura.

ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(Profundidade
mixima=451ri

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

M4C-03

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19m a 1,42m

Revis5o
Data 30/04/18

Página

2/31

tol
Atençio
Preserve e *seals
Quando for imprimir. use
folhas 445 desabilite a
fun9So 'Fit to paper"

—
Respite o Music Ambiente.
Imprima somente o
necessdrio
. .

FUNDAÇÃO PAM 0

EX:ATOPCAXE"T°

medidas em milímetros



Mobiliário

M4C-03

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa /
04 cadeiras)
tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19m a 1,42m

Revisão
Data 30/04/18

Página

18/31
Laik;;;AFSS, .:,"3/4111.11

tt)
Atenção
Preserve a *scale
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao 'Fit to paper"

Respelte o Melo Ambient'.
Imprima somente o
necessário

FUNDAÇÃO PARA 0
DESSNvoL

F3EDA EDUCKA0Vaie"

FURO
0=5Mm

CORTE AA
ESC. 1 : 5

CORTE BB
ESC. 1 : 5

VISTA POSTERIOR
ESC. 1 : 5

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de más

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratório
D= 16mm

FURO INTERNO

0=21,2mm

FILETE EM ALTO RELEVO

A

PERSPECTIVAS
ESC. 1 : 5

medidas em milímetros



A
A

-H

C

A

CORTE DD
110 ESC. 1 : 5

DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

1111 .D
343I± 3

R13

Ri85

m
4:
o-..

R85 R8

400*3

-

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

CORTE AA
ESC. 1 : 5

R500

CORTE BB
ESC. 1 : 5

CORTE CC
ESC. 1 : 5

R1 00

ALETA DE
FIXAÇÃO

A

C

POUPROPILENO
COPOLNERO
INJETADO
COR: VER REFERÊNCIAS

ALETA DE TRANSIÇÃO
(h=VARIÁVEL e mln=2,5)

ALETA
ESTRUTURAL
(h=12 e mfn-2,5)

ALETA DE
TRANSIÇÃO

ALETAS
ESTRUTURAIS

ALETA DE
FIXAÇÃO

M4C-03

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19m a 1,42m

Revisão
Data 30/04/18

Pigina

19/31
":".:14=21111111ME

Atençio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Me desabilite a
função "Fit to paper'

Reopen* o Maio Ambient*.
Imprima somente o
necessdrio

F3EiFF-F
medidas em milímetros



Mobiliário

M4C-03
4,:.74iiit*,t241111-4

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa /
04 cadeiras)
tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19m a 1,42m

Revisào 7
Data 30/04/18

Página

20/31

Atençiio
Preserve a somas
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcâo 'Fit to paper

Respeito o Moto Ambient,.
Imprima somente o
necessário

FIERINDAR,A0 PARA 0DD;S:=40ENM

FURO
0=5

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

O

VISTA POSTERIOR
ESC. 1 : 5

VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC. 1 : 5

367 (eixo da estrutura)

 POSTIÇO  
(VER DETALHE) 

r r

VISTA FRONTAL
ESC. 1 :

Obs: Retirar amostra do padriio de textura.

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
maxima= 45p)

medidas em milímetros



ALETA ESTRUTURAL
(h=l2mm)

POSTIÇO
(VER DETALHE)

ALETA FRONTAL ALETA DE TRANS ao
EM CURVA

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 5

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de mis

NorIndicador
de ano

Datador duplo com miolo giratório
13. 16mm

ALETA DE TRANSIÇÃO
EM CURVA

ALETA DE FIXAÇÃO
(h=22mm)

ALETA DE FIXAÇÃO
(h=22mm)

bordo
e=7,5*0,5

POSTIÇO
(VER DETALHE)

ALETA FRONTAL

ALETA DE FIXAÇÃO
(h=22mm)

PERSPECTIVAS
ESC. 1 : 5

Mobiliário

M4C-03

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19m a 1,42m

Revisão
Data 30/04/18

P gJna

21/31

Atengio
Preserve a maim'
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
função 'Fit to paper"

Rospolto o MeloAmblonte.
Imprima somente o
necessário

FEESP4zg
medidas em milímetros



Mobiliário DETALHE - POSTIÇO PARA ALETA FRONTAL

M4C-03
r.I.Y.,-1111twatan"

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19m a 1,42m

Revis5o
Data 30/04/18

Página

22/31

Atençio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper"

Respeite o Melo Ambience.
Imprima somente o
necesstrio

FUN°ArA° PATENVOLVIMET:DES
DA EDUCAÇÃO

ALETA DE TRANSIÇÃO
EM CURVA

TUBO DE AÇO

0=20,7mm

CHAPA 14 (1,9mm)

EIXO DE FURAÇÃO
COINCIDENTE COM
0 EIXO DO TUBO

>A

FURO
0=5mm

az.

>A
25

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 1

POSTIÇO

CORTE AA
ESC. 1 : 1

16R

ALETA POSTIÇA

ALETA DE FIXAÇÃO

medidas em milímetros



DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATÔMICO Mobiliário

37

CORTE AA
ESC. 1 : 5

37

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

ARREDONDAR
QUINAS E ARESTAS
RAIO MÍNIMO lmm

PONTEIRA DE FECHAMENTO**

FURO
0=5mm

VISTA POSTERIOR
ESC. 1 : 5

410

FURAÇÃO PARA FIXAÇÃO
DO ENCOSTO A ESTRUTURA

0=5mm
REBITE 0=4,8mm

COMP.=22mm

— LAMINADO MELAMfNICO DE
ALTA PRESSÃO
COR: VER REFERENCIAS

o

R40

R20

R1 00 R40

R20

o

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 5

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

— LAMINADO MELAMÍNICO DE
ALTA PRESSÃO
COR: VER REFERENCIAS

R850

CENTRALIZAR

LOCAL PARA APUCAÇÂO
DA IDENTIFICAÇÃO DO —
PADRÃO DIMENSIONAL ***

MONTAGEM
ESC. 1 : 5

** Ponteiras de fechamento de topo somente deverlo ser utilizadas em casos de assento e encosto
confeccionados em compensado anatômico.

*** Exceto para o item C.1P-01 Conjunto para professor.

144C-03

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa /
04 cadeiras)
tamanho 3
Altura do aluno:

de 1,19m a 1,42m

Revisão

Data 30/04/18

Página

23/31

Atençio
Preserve a escala
Ouando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçáo "Fit to paper'
—
Rupiah, o Maio Ambiente.
imprima somente o
necessário

FE:AFUr"WhPWIAMMO

medidas em milímetros



Mobiliário
DETALHE - ASSENTO EM COMPENSADO ANATÔMICO

M4C-03
Jr: 
Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19m a 1,42m

Revisão
Data 30/04/18

Pigina

24/31

Atençao
Preserve a escala
[Wanda for Imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao Fit to paper'

Respeite o Melo Ambiente.
Imprima somente o
necessário

FlEfF`A°"1-*g

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

11 
e min. =9,7mm
e mdx. =1.2mm

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

R60"

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

400

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 5

343

— LAMINADO MELAMf NICO DE
ALTA PRESSÃO
COR: VER REFERÊNCIAS

25_

R13

e-

R20
R20

400

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

medidas em milímetros



Mobiliário

— LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 5

EIXO DE
FIXAÇÃO

MONTAGEM
ESC. 1 : 5

EIXO DE
FIXAÇÃO

FURAQX0 PARA FIXAÇÃO
DO ASSENTO
A ESTRUTURA
0=5mm
REBITE 0=4,8mm
COMP.-19mm

M4C-03

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa /
04 cadeiras)
tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19m a 1,42m

Revisão 7
Data 30/04/18

Pigina

25/31

Atenção
Preserve a *seals
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçáo 'Fit to paper"

Raapelta o Moto Ambient*.
Imprima somente o
necessário

FUNDAÇÃO PARA 0FlEzszvoczgENTO

medidas em milímetros



Mobiliário DETALHE - SAPATA

M4C-03
F 7:-Amata5L.i
Conjunto
para
refeitório
(01 mesa /
04 cadeiras)
tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19m a 1,42m

Revisào
Data 30/04/18

Pollens

26/31

Atençio
Preserve a **cola
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
função 'Fit to paper'

Raspalto o Milo Ambient/.
Imprima somente o
necessário

FEErv-v=

1-1

-11

VISTA 2
ESC. 1 : 1

VISTA INFERIOR
ESC. 1 :1

SAPATA

POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO

COR: VER REFERENCIAS

E

CORTE BB
ESC. 1 : 1

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 1

PINO EXPANSOR

VISTA 1
ESC. 1 : 1

020,7

012,7

CORTE AA
ESC. 1 : 1

POLIPROPILENO COPOLNERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

016,3 <Ei

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 1

Datador conforme figura abaixo:

7'1'6

012,5

VISTA 3
ESC. 1 : 1

012,5

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 1

Soa 6mm 

Indicador
de mês

41Spe--- Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratório
D= 5 ou 6mm

medidas em milímetros



Mobiliário

10 38

co

TUBO DE AÇO
0=38mm (1 1/2")
CHAPA 16 (1,5mm)

TUBO DE AÇO 
20 x 50mm
CHAPA 16
(1,5mm)

o

FURO 0.7mm
PUNCIONADO

PARAFUSO
1/4" x 2 1/2"

CABEÇA CHATA

TUBO DE AÇO
20 x 50mm
CHAPA 16
(1,5mm)

SOLDA EM
TODA EXTENÇA0

20 .

10 . 10

PROJEÇÃO DO TAMPO

SOLDA EM
TODO 0
PERfMETRO

35

23 12

DETALHE 1
ESC. 1 : 2

ALETA DE FIXAÇÃO DO TAMPO
CHAPA 14 (1,9mm)

FURO 0=5mm
PARAFUSO AUTOATARRAXANTE
0=4,5mm - COMP.=22mm
CABEÇA PANELA
FENDA PHILLIPS

SOLDA EM
TODA EXTENÇÃO

SOLDA EM
TODA EXTENÇÃO

SOLDA EM
TODO PERÍMETRO

DETALHE 2
ESC. 1 : 2

SUPORTE ESTRUTURAL
E DE FIXAÇÃO DO
TAMPO (e=3mm)

TUBO DE AÇO
40 x 40mm
CHAPA 16 (1,5mm)

DETALHE 3
ESC. 1 : 2

FURO 0=5mm
PARAFUSO AUTOATARRAXANTE
0=4,5mm - COMP.=22mm
CABEÇA PANELA
FENDA PHILLIPS

FURO 0=7mm PUNCIONADO
PARAFUSO 1/4' x 2"
CABEÇA CHATA

M4C-03

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa /
04 cadeiras)
tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19m a 1,42m

Revisão
Data 30/04/18

Pigina

7/31

Atençio
Preserve **seals
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçáo 'Fit to paper'

--
flagpoles o Male Ambient..
Imprima somente o
necessário

FUNDACAO PARA 0
OESEM,OLNOWENTO

FaZDA EDUCKAO

medidas em milímetros



Mobiliário

M4C-03

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19m a 1,42m

Revisão
Data 30/04/18

Pigina

8/31

Atenglio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcio 'Fit to paper'

Respeite o Melo Ambience.
Imprima somente o
necessArio

F.7 Frff

FITA DE BORDO EM PVC (e=3mm)
USINAGEM DAS ARESTAS

COM RAIO MÍNIMO DE 2,5mm

PONTEIRA
(VER DETALHE)

TUBO DE AÇO
0=38mm (1 1/2")

CHAPA 16 (1,5 mm)

COLAGEM COM ADESIVO 'HOT MELTING"

— LAMINADO MELAMÍNICO DE
ALTA PRESSÃO (0,8mm)

08 
— MDP (25mm)

BUCHA ZAMAC
1/4" x 13mm

70

— TUBO DE Ago
20 x 50mm
CHAPA 16 (1,5mm)

DETALHE 4
ACABAMENTO E FIXAÇÃO DO TAMPO
ESC. 1 : 2

MDP —
(25mm)

BUCHA ZAMAC
1/4" x 13mm

CORDÃO DE SOLDA
PLANIFICADO

FURO PUNCIONADO PARA
ACOMODAÇÃO DO PARAFUSO

CORTE CC
FIXAÇÃO DO TAMPO
ESC 1 : 2

))

FURO 0=8mm
PROF.= 14mm
ESCAREAR FURO ANTES DA
COLOCAÇÃO DA BUCHA

LAMINADO
MELAMÍNICO (BP)

PARAFUSO
1/4" x 2 1/2"
CABEÇA CHATA

FURO FUNCIONADO
PARA ACOMODAÇÃO
DO PARAFUSO

FURO 0=8mm
PROF.=14mm
ESCAREAR FURO
ANTES DA COLOCAÇÃO
DA BUCHA

PARAFUSO 1/4" x 2"
CABEÇA CHATA

TUBO DE Ago
40 x 40mm
CHAPA 16 (1,5mm)

medidas em milímetros



DETALHE - IDENTIFICAÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL Mobiliário

In

ci

TEXTOS AUNHADOS
PELO CENTRO

Altura do aluno

1.19 a 1.42m

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 14
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 7
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

IDENTIFICAÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL
ESC. 1 : 1

IMPRESSÃO EM BRANCO
SOBRE FUNDO AMARELO

Tarnanho9

Altura do aluno

1.19 a 1.42m

— IMPRESSÃO EM
BRANCO

FUNDO AMARELO
(ENCOSTO EM LAMINADO
DE ALTA PRESSÃO OU
EM POLIPROPILENO)

IMPRESSÃO EM
BRANCO

APLICAÇÃO NO ENCOSTO
ESC. 1 : 1

APLICAÇÃO DA IDENTIFICAÇÃO
VISTA PERSPECTIVA - MESA E CADEIRA
ESC. 1: 12

144C-03

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19m a 1,42m

Revisào

Data 30/04/18

Página

2?/31

Aten9lo
Preserve a @scats
Ouando for Imprimir use
folhas A4 e desabilite a
função "Fit to paper"
-----------

Respette o Melo Ambient*.
Imprima somente o
necessido

FX
FUNDAÇÃO PARA 0
DESENVOLVIMENTO
DA EDUC4Ç440

medidas em milímetros



Mobiliário

M4C-03

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19m a 1,42m

Revisão 7
Data 30/04/18

Página

28/31

Atençio
Preserve a (tocsin
Quando for imprimir, use,
folhas A4 e desabilite a
funOo Tit to paper'

Respeite o Maio Ambient,.
Imprima somente o
necessArio

FEEFO-F,

DESCRIÇÂO
• Conjunto para refeitório composto de 1 (uma) mesa e 4
(quatro) cadeiras.
• Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melamíni-

co, montado sobre estrutura tubular de ago.
• Cadeira empilhável com assento e encosto em polipro-
pileno injetado ou em compensado anatômico moldado,

montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES- MESA
• Tampo em MOP, com espessura de 25mm, revestido na
face superior em laminado melamínico de alta pressão,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referências). Revestimento na face inferior em
laminado melamínico de baixa pressão. BP, na cor BRANCA
(ver referências). Furação e colocação de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4" x 13mm de comprimen-
to, conforme projeto e detalhamento.
• Dimensões acabadas 1200mm (largura) x 600mm (pro-
fundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se tolerância
de até + 2mm para largura e profundidade e +/- lmm para
espessura.

• Topos encabeçados com fita de bordo termoplástica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila);
PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na
face de colagem, acabamento de superfície texturizado, na
cor AMARELA (ver referências), coladas com adesivo "Hot
Melting". Resistência ao arrancamento mínima de ?ON (ver
fabricação). Dimensões nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerância de +/- 0,5mm para espessura.
• Estrutura da mesa compostas de:
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura,silâmetro de38mm (11/2"), em chapa
16 (1,5mm);

- Travessa longitudinal em tubo de ago carbono, laminado
a frio, com costura, secção quadrada de 40 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado
a frio, com costura, secção retangular de 20 x 50mm, em
chapa 16 (1,5mm).

• Suportes estruturais e de fixação do tampo confeccionados
em chapa de ago carbono, espessura de 3mm, estampados
conforme o projeto.
• Aletas de fixação do tampo confeccionadas em chapa de
ago carbono, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme
o projeto.
• Fixação do tampo às estruturas através de:
- Parafusos rosca máquina polegada de 1/4" x 2 1/2", cabe-
ça chata, fenda simples;

- Parafusos rosca máquina polegada de 1/4" x 2", cabeça
chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MOP, diâmetro de
4,5mm, 22mm de comprimento, cabeça panela, fenda
Phillips ou Pozidriv.

• Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolímero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver
referências), fixadas h estrutura através de encaixe. Dimen-
sões, design e acabamento conforme projeto. No molde da
ponteira/ sapata deve ser gravado o símbolo internacional de
reciclagem, apresentando o número identificador do políme-
ro, identificação do modelo, o nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o diâmetro
correspondente ao tubo para o qual a peça é adequada. Nes-
se molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratório, de 16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês
e ano de fabricação (conforme indicação no projeto).

Obs.: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
própria logomarca.
• Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resistência à corrosão em câmara de
névoa salina de no mínimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Rio e o grau de ennpolamento deve ser de
díto.
• Pintura dos elementos metálicos em tinta em p6 híbrida
Ep6xi / Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura mínima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referencias).

110
Obs. 1:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
própria logomarca.
• Alternativamente o assento e o encosto poderão ser
fabricados em compensado anatômico moldado a quente,
contendo no mínimo sete lâminas internas, com espessura
máxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedência legal, isentas de rachaduras, e deterioração por
fungos ou insetos. Dimensões e design conforme projeto.
• Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melamínico
de alta pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA (ver referências). Revesti-
mento da face inferior em lâmina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e máxima
de 12mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
ção a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando mês e ano de fabricação, a identificação •
do modelo (conforme indicado no projeto), e o nome do
fabricante do componente.
Obs. 2:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
própria logomarca.
• Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melamínico
de alta pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA (ver referências). Bordos com
acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e máxima
de 12,1mm. 0 encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
gão a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome
do fabricante do componente.
Obs. 3:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
própria logomarca.
• Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

CONSTITUINTES-CADEIRA
• Assento e encosto em polipropileno copolímero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor AMARELA (ver
referências). Dimensões, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gra-
vado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o
número identificador do polímero, a identificação do modelo,
e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores du-
plos com miolo giratório de 16mm de diâmetro (tipo insert),
indicando mês e ano de fabricação (conforme indicações
nos projetos).



• Fixação do assento e encosto injetados A estrutura através
de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.
• Fixação do assento em compensado moldado à estrutura
através de rebites de "repuxo",diArnetro de 4,8mm, compri-
mento 19mm.
• Fixação do encosto em compensado moldado A estrutura
através de rebites de "repuxo",diAmetro de 4,8mm, compri-
mento 22mm.

• Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolfmero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver
referências), fixadas à estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensões, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número
identificador do polímero, a identificação do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipo insert), indicando
mês e ano de fabricação (conforme indicação no projeto).
Obs. 4:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
própria logomarca.
• Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antifer-

1110ginoso que assegure resistência A corrosão em câmara de
névoa salina de no mínimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Rio e o grau de empolamento deve ser de
do/to.
• Pintura dos elementos metálicos em tinta em p6 híbrida
Epóxi/ Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referências).

IDENTIFICAÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL
• A cadeira deve receber identificação do padrão dimensional
impressa por tampografia na parte posterior do encosto da
cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipro-
pileno injetado, conforme projeto gráfico e aplicação.
• Para impressão em tampografia devem ser utilizadas tintas
compatíveis com o substrato em que forem aplicadas (lami-
nado de alta pressão polipropileno injetado) de modo que,
após curadas e secas, estas impressões tenham fixação REFERÊNCIAS
permanente, não sejam laváveis, sejam resistentes a álcool • MOP com espessura de 25mm revestido em uma das faces
e impossíveis de serem riscadas com as unhas, em laminado melamfnico de baixa pressão- BP - "DURATEX"
Obs.i: O arquivo digital referente à arte da identificação ou equivalente - cor BRANCA.

Ipeverá ser solicitado ao Departamento de Especificação e • Laminado de alta pressão - acabamento texturizado - para
Desenvolvimento de Mobiliário e Equipamentos da Gerência revestimento da face superior do tampo "FORMICA" ou equi-
de Especificações e Custos. valente- cor CINZA - referência PANTONE (*) 428 C.
0bs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com • Laminado de alta pressão-acabamento texturizado - para
a identificação do padrão dimensional tampografada no revestimento da face superior e posterior do encosto, e face
encosto da cadeira, superior do assento - "FORMICA" ou equivalente - cor AMARE-

LA- referencia PANTONE (*) 1235 C.
FABRICAÇÃO
• Para fabricação é indispensável seguir projeto executivo e
especificações técnicas.
• Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plástico injetado, componentes em com-
pensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departa-
mento de Especificação e Desenvolvimento de Mobiliário e
Equipamentos da Gerência de Especificações e Custos.
• Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-
tes injetados de um único fabricante.
• Em caso da opção de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado moldado estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.

Obs.1: Consultar o Departamento de Especificação e
Desenvolvimento de Mobiliário e Equipamentos da Gerência
de Especificações e Custos para obter informações sobre
fabricantes de componentes injetados e de compensado
moldado que possuam produtos homologados. Componentes
não homologados podem ser submetidos a qualquer tempo,
ao Departamento de Especificação e Desenvolvimento de
Mobiliário e Equipamentos da Gerência de Especificações e
Custos para homologação.
• Aplicação de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverão apresentar profundidade máxima de 45 micro-
metros.
Obs.2: Retirar amostra do padrão de texturas no Departa-
mento de Especificação e Desenvolvimento de Mobiliário e
Equipamentos da Gerência de Especificações e Custos.
Obs.3: A arte correspondente As informações que deverão
ser gravadas nos moldes deverá ser apresentada para aprova-
ção prévia pela equipe técnica da FOE.
• Peps injetadas não devem apresentar rebarbas, falhas
de injeção ou partes cortantes (tolerâncias dimensionais
indicadas em projeto).
• A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem "Hot Melting", devendo receber acabamen-
to fresado após a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).
• Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resistência ao arrancamento mínima de ?ON, quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resistência
tração), constante na ABNT NBR 16332: 2014- Móveis

de madeira - Fita de borda e suas aplicações- Requisitos e
métodos de ensaio.
• Soldas devem possuir superfície lisa e homogênea, não
devendo apresentar pontos cortantes, superfícies ásperas
ou escórias.
• Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perímetro da união.
• Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

• Fita de bordo em PVC com espessura de 3mm - "REHAU" ou
equivalente - cor AMARELA- referência PANTONE (*) 1235 C.
• Componentes injetados:
- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA -
referência PANTONE (*) 1235 C.

• Pintura dos elementos metálicos-cor CINZA- referência
RAL (**) 7040.
• Identificação do padrão dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo amarelo).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FOR DIE PRAKTIKER DES
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IDENTIFICAÇA0 DO FORNECEDOR
• Etiqueta autoadesiva vinflica ou de alumínio com informa-

ções impressas de forma permanente, do tamanho mínimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
dos assentos, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;
- Endereço/telefone do fornecedor,
- Data de fabricação (mês/ano);
- N° do contrato;
- Garantia até _/_/_ (24 meses após a data da nota fiscal
de entrega);

- Código FDE do move!.
Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para análise da matéria-prima.

GARANTIA
• Dois anos contra defeitos de fabricação.
Obs.: A data para cálculo da garantia deve ter como base o
último dia da entrega do lote correspondente 5 ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE DUALIDADE
• Os lotes de fabricação poderão ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigência do contrato pela área técnica da
FOE ou seus prepostos.

EMBALAGEM
• Mesa:
- Recobrir cada tampo com papelão ondulado, manta de
polietileno expandido ou plástico bolha, de gramatura
adequada As características do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com cordões de sisal, ráfia ou fitilho
de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

• Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papelão ondulado ou plástico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
da às características do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

• Embalar as mesas e as cadeirag individualmente.
• Empilhar e amarrar duas cadeiras.
• Não sell admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remoção.

• Não será admitida a embalagem de partes do produto com
materiais de difícil remoção, tais como filmes finos para
embalar alimentos.
• Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rótulos de fácil leitura com identificação do
fabricante e do fornecedor, código do produto e orientações
sobre manuseio, transporte e estocagem.
• Não deverão ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.
Obs.i: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado,.
0bs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem soluções
com menor impacto ambiental poderão ser aprovados pela
equipe técnica da FOE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE
• Manipular cuidadosamente.
• Proteger contra intempéries.

TOLERÂNCIAS DIMENSIONAIS
• Asseguradas as condições de montagem dos móveis, sem
prejuízo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serão admitidas tolerâncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerâncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificações;

- Mais ou menos (+/-) 2mm para partes estruturais;
- Mais ou menos (+/-) lmm para furações e raios, quando
as tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificações;

- Mais ou menos (+/-) 1° para ângulos, quando as tole-
râncias não estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificações;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados (exceto para furações e
raios), quando as tolerâncias não estiverem indicadas no
projeto ou nas especificações.

Obs.: Nos componentes plásticos, as variações decorrentes
das contrações dos materiais devem ser dimensionadas de
modo a atender as tolerâncias especificadas no item acima.
• Sem prejuízo das tolerâncias citadas acima, serif) admiti-4)
das tolerâncias normativas de fabricação para os seguintes
materiais: laminado fenol melamfnico e chapas de MDR
• Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bas devem seguir tolerâncias normativas conforme Normas
ABNT.

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA
• 0 fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentação técnica:
- Laudo técnico de ensaio de resistência à corrosão da
pintura em câmara de névoa salina, emitido por laboratório
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realização desse
ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratório acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realização dos ensaios descritos na
ABNT NBR 16332:2014 - Móveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicações - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 1: A identificação clara e inequívoca do item ensaiado e
do fabricante é condição essencial para validação dos laudos.Ank
Os laudos devem conter fotos legíveis do item (mínimo duas
fotos em diferentes ângulos, com tamanho mínimo de 9 x
2cm); identificação do fabricante; data; técnico responsável.
Obs. 2: Não serão aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentação.
Obs. 3: Deverão ser enviadas as vias originais dos laudos;
na impossibilidade, serão aceitas cópias legíveis, coloridas e
autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor deverá apresentar
documento que comprove a procedência e a legalidade
de origem das madeiras laminadas, conforme modelo de
"Declaração tipo C".

- Declaração de compatibilidade entre cavidades de moldes
de injeção para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente), conforme modelo de "Declara-
ção tipo D".

Obs. 4: Os modelos de "Declaração tipo C e tipo D" deverão
ser solicitados ao Departamento de Mobiliário da Gerência de
Especificações e Custos.



NORMAS Mobiliário
• ABNT NBR 5841:2015 - Determinação do grau de empola-
mento de superficies pintadas.
• ABNT NBR 8094:1983- Material metálico revestido e não-
-revestido - Corrosão por exposição h névoa salina - Método
de ensaio.
• ABNT NBR 14006:2008 - Móveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.
• ABNT NBR 16332: 2014- Móveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicações - Requisitos e métodos de ensaio.
• ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes -Avaliação
da degradação de revestimento - Designação da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudanças
uniformes na aparência - Parte 3 avaliação do grau de
enferrujamento.
Obs.: As edições indicadas estavam em vigor no momento
desta publicação. Como toda norma está sujeita à revisão,
recomenda-se verificar a existência de edições mais recentes
das normas citadas.
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10010

TUBO DE AÇO
0=38mm (1 1/2")
CHAPA 16 (1,5mm)
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TODO 0
PERfMETRO

35

23 12

DETALHE 1
ESC. 1 : 2
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PROJEÇÃO DO TAMPO

ALETA DE FIXAÇÃO DO TAMPO
CHAPA 14 (1,9mm)

FURO 0=5mm
PARAFUSO AUTOATARRAXANTE
0=4,5mm - COMP.=22mm
CABEÇA PANELA
FENDA PHILLIPS

SOLDA EM
TODA EXTENCAO

SOLDA EM
TODA IXTENÇÃO

SOLDA EM
TODO PERfMETRO

DETALHE 2
ESC. 1 : 2

SUPORTE ESTRUTURAL
E DE FIXAÇÃO DO
TAMPO (e=3mm)

TUBO DE AÇO
40 x 40mm
CHAPA 16 (1,5mm)

DETALHE 3
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FURO 0=5mm
PARAFUSO AUTOATARRAXANTE
0=4,5mm - COMP.=22mm
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refeitório •
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Reviao
Data 30/04/18

Hens

7/31
"4"". 1v44111101-1

ER)
Atençio
Preserve a oscila
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
função 'Fit to paper"

Respelte o Halo Amblents.
Imprima somente o
necessário

MOA 0
FR 

FUNDAÇÃO
WESEEDN  °

medidas em milímetros



Mobiliário

M4C-01

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão 7
Data 30/04/18

Piglna

8/31.

Atençao
Protons a 'scaly
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabllite a
funglo 'Fit to paper"

Reepalto o Milo Ambient'.
Imprima somente o
necessário

FUNDAÇÃO PARA 0
FlE0ESTZLMENTOA E 

FITA DE BORDO EM PVC (e=3mm)
USINAGEM DAS ARESTAS

COM RAIO MfNIMO DE 2,5mm

PONTEIRA
(VER DETALHE)

TUBO DE AÇO
0=38mm (1 1/2")
CHAPA 16 (1,5 rnm).

COLAGEM COM ADESIVO "HOT MELTING"

LAMINADO MELAMÍNICO DE
ALTA PRESSÀO (0,8mm)

08 
MOP (25mm)

N BUCHA ZAMAC
1/4" x 13mm

70

— TUBO DE AÇO
20 x 50mm
CHAPA 16 (1,5mm)

DETALHE 4
ACABAMENTO E FIXAÇÃO DO TAMPO
ESC. 1 : 2

MDP —
(25mm)

BUCHA ZAMAC
1/4' x 13mm

CORDÃO DE SOLDA
PLANIFICADO

FURO PUNCIONADO PARA
ACOMODAÇÃO DO PARAFUSO

CORTE CC
FIXAÇÃO DO TAMPO
ESC. 1 : 2

08

FURO 0=8mm
PROF.=14mm
ESCAREAR FURO ANTES DA
COLOCAÇÃO DA BUCHA

LAMINADO
MELAMNICO (BP)

PARAFUSO
1/4" x 2 1/2"
CABEÇA CHATA

FURO PUNCIONADO
PARA ACOMODAÇÃO
DO PARAFUSO

FURO 0=8mm
PROF.=14mm
ESCAREAR FURO
ANTES DA COLOCAÇÃO
DA BUCHA

4
\\\ 

PARAFUSO 1/4" x 2"
CABEÇA CHATA

TUBO DE AÇO
40 x 40mm
CHAPA 16 (1,5mm)

medidas em milímetros



•

•

DETALHE - PONTEIRA / SAPATA
PARA TUBO 0..38mm (1 1/2") chapa 16 (1,5mm)

034,5± 0,3

e minimo=2mm

E

E

3

DATADOR /

9 R5 

 >/)

037,5± 0,5

CORTE AA
ESC. 1 : 1

DATADOR

A Mrdll
ALETA DE FIXAÇÃO*

NÚMERO DE ALETAS DE FIXAÇÃO: MfNIMO 5/ MÁXIMO 6

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 1

PERSPECTIVA
ESC. 1 : 1

4"/

POLIPROPILENO
COPOLiMERO INJETADO
COR: VER REFERtNCIAS

VISTA LATERAL
ESC. 1 :1

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de más

411148(—Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratório
D. 16mm

OBS. Admite-se tolerâncias dimensionais indicadas no projeto, desde que não haja prejuízo
na funcionalidade do componente (exceto quando as dimensiSes mínimas são especificadas no projeto).

Mobiliário

M4C-01

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão 7
Data 30/04/18

Página

9/31
...i646T6A96 :ARRIRIOria6

Atençio
Preserve a escala
Quando for Imprimir. use
folhas A4 e desabilite a
funçáo "Fit to paper'

Respeite o Maio Ambiente.
Imprima somente o
necessário

F 
FUNDAÇÃO PARA 0
DESENVOLVIMENTO31EDA EDUCAÇÃO

medidas em milímetros



Mobiliário

M4C-01

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisao
Data 30/04/18

P g.15/ 3 1

Atengio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e clesabilite a
funcdo 'Fit to paper"

Respeita o Moto Ambiente.
Imprima somente o
necessdrio

F3E

FUNDA

f,'A EDUCAÇÃO

0

:fia°

VISTA VISTA LATERAL
ESC. 1 : 10

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 10

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 10

•

medidas em milímetros



Mobiliário

•

•

—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSÍVEIS—
AOS USUARIOS NÃO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERÂNCIAS ADMISSÍVEIS

— ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO •
(VER DETALHE ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)
COR: LARANJA (VER REFERÊNCIAS)

L„...................„...........— ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)
COR: LARANJA (VER REFERÊNCIAS)

327,7

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

* Alternativamente o assento e o encosto poderão ser confeccionados em compensado anatômico
(ver detalhes assento em compensado anatômico e encosto em compensado anatômico).

M4C-01
_ -40
Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

Revisão

Data 30/04/18

Página

11/31

Atenção
Preserve semis
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçâo 'Fit to paper'

Reepelte o Maio Ambiente.
Imprima somente o
necessdrio

F3E:E.SENVOLVIMENTg
EDucaçÃo

medidas em milímetros



Mobiliário

M4C-01

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa /
04 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisào 7
Data 30/04/18

Página

12/31
111111111111111111161111111111111111111

Atençio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funOo 'Fit to paper'

-
Rupert, o Halo Ambient..
Imprima somente o
necessido

F3ELEsi so NençAm °wPdAvEra

TUBO DE AÇO
PINTURA EM PD

COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

TUBO DE AÇO
PINTURA EM RD
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 5

•

•

medidas em milímetros



Mobiliário

TUBO DE AÇO
PINTURA EM Pe:

COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

TUBO DE AÇO
PINTURA EM Pe)

COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

SAPATA
COR: LARANJA (VER REFERENCIAS)

VER DETALHES

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

V

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR quE
AS PARTES ACESSÍVEIS AOS USUARIOS
NÃO APRESENTEM VÃOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERÂNCIAS
ADMISSÍVEIS

M4C-01
F44 

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho 1
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão
Data 30/04/18

Pigine

13/31
-11 77.=:a

Atenção
Preserve e escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
função 'Fit to paper"

---
Respolte o Melo Amblente.
Imprima somente o
necessário

FR)EgARIDAç4W"

RA0 PA 0

medidas em milímetros



Mobiliário

M4C-01.

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão 7
Data 30/04/18

Página

14/31
' 

Atenção
Preserve a nods
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçAo 'Fit to paper"
_
Respeita o Nolo Ambient,.
Imprima somente o
necessArio

F 
3ELIEUNDAÇÃO PAM 

.S:IlagraENT:

CORDÕES DE
SOLDA EM

TODO 0 PERfMETRO

FURACÃO PARA —
FIXAÇÃO DO ASSENTO

EM COMPENSADO
0=5mm

REBITE 0=4,8mm
COMP.=19mm

SOLDA
EM TODO

O PERÍMETRO

307

 IXO DE FURAÇÃO
PARA FIXAÇÃO DO
ASSENTO EM
INJETADO

20,7.

EIXO DE FURAÇÃO PARA FIXAÇÃ
DO ASSENTO EM INJETADO

ESTAMPO DE ACOMODAÇÃ
ENTRE TUBOS

FURACÃO PARA DRENAGEM
0=5mm

EIXO DE FURAÇÃO
PARA FIXAÇÃO DO
ASSENTO EM
INJETADO

198 
FURAÇÃO PARA FIXAÇÃO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
0=5mm
REBITE 0=4,8mm - COMP..--19mm

286,3

327,7

20,

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA
ESC. 1 : 5

TUBO DE AÇO
0=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

CORDÕES DE
SOLDA EM
TODO 0 PERÍMETRO

— FURAÇÃO PARA
FIXAÇÃO DO ASSENTO
EM COMPENSADO
0=5mm
REBITE 0=4,8mm
COMP.=19mm

SOLDA
EM TODO
O PERÍMETRO

medidas em milímetros



Mobiliirio

EIXO DE FURAÇÃO NO LADO
FRONTAL PARA FIXAÇÃO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO

0=5mm

EIXO DE FURACÃO NO LADO
POSTERIOR PARA FIXAÇÃO DO
ENCOSTO EM INJETADO
0=5mm

EIXO DE R
FRONTAL F
ENCOSTO
0=5mm

286,3

20,7

—EIXO DE FURACÃO PARA FIXACA
DO ASSENTO EM COMPENSADO

FURACÃO PARA FIXAÇÃO
DO ASSENTO EM INJETADO
0=5mm 45REBITE 0=4,8mm - COMP.=12mm

- i

107Li
FURAq0 NO LADO POSTERIOR PARA
FIXACAO DO ASSENTO EM IN3ETADO
0=5mm
REBITE 0=4,8mm - COMP.=12mm

TUBO DE AÇO

APROX.
1,5°

!to,T
0=20,7mm

CHAPA 14 (1,9mm)

327,7

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA
ESC. 1 : 5

RAÇÃO NO LADO
ARA FIXAÇÃO DO
M COMPENSADO

M4C-01

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho 1.
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão
Data 30/04/18

Página

15/31

Atençio
Preserve a *scale
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fun9to Tit to paper

Rim*. o Milo Ambiente.
Imprima somente o
necessario

F 
FUNDAÇÃO PANA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAÇÃO

medidas em milímetros



Mobiliário

M4C-01
almemz, 
Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão
Data 30/04/18

Elena

16/31
Ig1111•11111111111111111•1111

Egi
Atençiio
Preservem 'scale
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungio Tit to paper'

Respelt• o Melo Ambient,.
Imprima somente o
necessido

FUNDAÇÃO
  "  PARA4 

CORDÕES
DE SOLDA

EM TODO 0
PERÍMETRO

980 
ECM FURACA560 PARA MAO:

DO ASSENT° EM 
COMPENSAD

VER DET1ALli15E ASSENTO EM

COMPENSADO 
ANATÔMICO)

5o 
r—

FORK.A.0 NO LADO

INTERNO PARA 
FIXACAO

ASSENTO EM 
IN3ETADO

0=5mm
REBITE 0.=4,8mM

COMP .=1.2rrirn

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA
ESC. 1 : 5

medidas em milímetros



DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO
Mobiliário

POLIPROPILENO
COPOUMERO

INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

(Q!
VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 5

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 5

VISTA SUPERIOR Rj 1
ESC. 1 : 5

VISTA FRONTAL - ACABAMENTO
ESC. 1 : 5

Obs: Retirar amostra do padrio de textura.

ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(Profundidade
máxima=45p)

ACABAMENTO
USO
BRILHANTE

M4C-01

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa /
04 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisao
Data 30/04/18

Página

1?/31

tti
Atengio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçào 'Fit to paper"

,
Respeito o Maki Ambient*.
Imprima somente o
necessario

FUNDÃO PARA 0FlEvlr-
medidas em milímetros



Mobilidrio

M4C-01.

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão
Data 30/04/18

'Mena

18/31

15
Atonic)
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas 44 e desabillte a
fun* Tit to paper'

Riopelle o Milo Ambient,.
Imprima somente o
necessário

F3E.:4F=

FURO
0=5mm

V
A

CORTE BB
ESC. 1 : 5

CORTE AA
ESC. 1 : 5

VISTA POSTERIOR
ESC. 1 : 5

Aprésailt-4a- o tmmr 1trii0t, 404
Tojis Infarrtia4W_

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de mês

Nor Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratório
D= 16mm

FURO INTERNO

0=21,2mm

FILETE EM ALTO RELEVO

PERSPECTIVAS
ESC. 1 : 5

medidas em milímetros



DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO Mobiliário

POLIPROPILENO
COPOLÍMERO

INJETADO
COR: VER REFERÊNCIAS

CORTE BB
ESC. 1 : 5

>B

(mfn.330)

284 ± 3

R5
R30 R345

ri

R20

R6

7
Q I

e,
-

34C±3

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

o
-H
cn

4
d4 

IIVr

r rsil I I II I I I

ALETA DE
FIXAÇÃO

(h=22mm)

CORTE AA
ESC. 1: 5

>B

ALETA
ESTRUTURAL
(h=11mm)

ALETA
ESTRUTURAL
(h=l5mm)

M4C-01

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa /
04 cadeiras)
tamanho 1
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

Revisão 7
Data 30/04/18

Página

19/31
443*44,1,...,

eAs
Atengio
Preserve a oecalo
Quando for imprimir, use
falhas A4 e desabiltte a
funçáo Tit to paper'

Reaps** o Maio Ambionto.
Imprima somente o
necessário

cacao mu o

FlEE414:Ercapto
LWMENTO

medidas em milímetros



Mobiliário

M4C-01

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa /
04 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão 7

Data 30/04/18

Ilene

20/31

Atengio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcáo 'Fit to paper

—
Respelte o Milo Ambience.
Imprima somente o
necessário

FUNDAÇÃO PARA 0

FlE:AatrUCIÇÃVIENTO

FURO

0=5

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

10

e
VISTA POSTERIOR
ESC. 1 : 5

VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC. 1: 5

307 (eixo da estrutura)

POSTIÇO
(VER DETALHE)-1 

r i r

J

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 5

Obs: Retirar amostra do padrão de textura.

4:=1, 

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
maxima= 45µ)

medidas em milímetros
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